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Ursprungssprache: Deutsch

EU-Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt den Bestimmungen der Richtlinien
2014/35/EU, 2006/42/EG, 2014/30/EU und 2011/65/EU entspricht und mit den folgenden
Normen und normativen Dokumenten Ubereinstimmt: EN 61010-1, EN 61010-2-051, EN 61326-1,
EN 60529 und EN 1SO 12100.

Drahtloses Modul:
Richtlinie: 2014/53/EU

Eine Kopie der vollstandigen EU-Konformitatserklarung kann bei sales@ika.com angefordert werden.

Zeichenerklarung
/Il Warnsymbole

Gefahr! (Extrem) Gefahrliche Situation, bei der die Nichtbeachtung des
Sicherheitshinweises zu Tod oder schwerer Verletzung fihren kann.

Warnung! Geféhrliche Situation, bei der die Nichtbeachtung des
Sicherheitshinweises zu Tod oder schwerer Verletzung fihren kann.

VOI’SiCht! Geféhrliche Situation, bei der die Nichtbeachtung des
Sicherheitshinweises zu leichter Verletzung flhren kann.

Hinweis! VWeist z. B. auf Handlungen hin die zu Sachbeschadigungen fuhren
konnen.

/Il Allgemeine Symbole

Positionsnummer

Richtig/Resultat
Zeigt die korrekte Durchfiihrung bzw. das Resultat eines Handlungsschritts an.

Falsch
Zeigt die fehlerhafte Durchflihrung eines Handlungsschritts an.

Beachten
Zeigt Handlungsschritte an, bei denen besonders auf ein bestimmtes Detail geachtet
werden muss.

Signalton
Zeigt Handlungsschritte an, bei denen akustische Signalténe zu héren sind.

ONOIOION

Geschlossenes Schloss
Zeigt den Status ,verriegelt” an.

Offenes Schloss
Zeigt den Status ,entriegelt” an.

Normen: EN 300328, EN 301489-17, EN 301489-1, EN 60950-1.

Sicherheitshinweise
/// Allgemeine Hinweise

> Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme vollstandig und beachten Sie die
Sicherheitshinweise.

> Bewahren Sie die Betriebsanleitung fur alle zuganglich auf.

> Beachten Sie, dass nur geschultes Personal mit dem Gerat arbeitet.

> Beachten Sie die Sicherheitshinweise, Richtlinien, Arbeitsschutz- und Unfallverhiitungsvorschriften.

@ Gefahr!

> Beachten Sie die gekennzeichneten Stellen in Fig. 1.
Beachten Sie eine Gefédhrdung durch:
- entzindliche Medien
- Glasbruch infolge mechanischer Rihrenergie.

Vorsicht!

> Tragen Sie Ihre personliche Schutzausrlistung entsprechend der Gefahrenklasse des zu
bearbeitenden Mediums. Ansonsten besteht eine Gefahrdung durch:
- Spritzen von Flussigkeiten
- Herausschleudern von Teilen
- Erfassen von Korperteilen, Haaren, Kleidungsstucken und Schmuck.

» Sicheres Arbeiten ist nur mit Zubehor, das im Kapitel ,Zubehor” beschrieben wird, gewahrleistet.
Bitte beachten Sie die Bedienungsanleitung fir das Zubehor.

> Betreiben Sie das Gerat nur, wenn es in technisch einwandfreiem Zustand ist.

/// Gerateaufbau

@ Gefahr!

> Der Netzschalter des IKA-Gerats muss jederzeit unverzlglich, direkt und gefahrlos
erreichbar sein. Kann der Zugriff nicht sichergestellt werden, muss ein zusatzlicher, gut
erreichbarer Not-Aus-Schalter im Arbeitsbereich installiert werden.

Warnung!

> Achten Sie auf einen stabilen Aufbau. Der zum Ruhren verwendete Behalter muss gesichert
werden.
> Verwenden Sie eine Rihrwellenschutzeinrichtung.

Hinweis!

»  Stellen Sie das Stativ frei auf einer ebenen, stabilen, sauberen, rutschfesten, trockenen und
feuerfesten Flache auf.

> Vermeiden Sie StoRe und Schldge auf das untere Wellenende bzw. Spannfutter. Bereits
kleine, nicht erkennbare Schaden fuhren zu Unwucht und unrundem Lauf der Welle.

> Achten Sie darauf, dass das Ruhrwerkzeug fest im Spannfutter eingespannt ist.

> Alle Schraubverbindungen mussen sicher angezogen sein.

> Das hohe Drehmoment des Gerates erfordert eine spezielle Sorgfalt bei der Wahl des
Statives und der Verdrehsicherung fur den Rihrbehalter.



/// Viskositat (Nur fiir EUROSTAR 60/100 control)
Hinweis!

> Um eine zuverlassige und genaue Viskositatsmessung sicherzustellen, missen die folgenden
Vorbereitungen zur Inbetriebnahme beachtet werden:
- Stellen Sie das Gerat auf einer festen, ebenen Flache auf, die frei von Vibrationen oder
Bewegungen ist.
- Richten Sie das Gerat senkrecht nach unten aus.
- Befolgen Sie die Montageanweisungen / Aufbauanweisungen fir die jeweiligen
Ruhrwerkzeuge genau.
»  Befolgen Sie genau die Messschritte wie im Abschnitt ,,Viskositat” beschrieben.
»  Fur optimale Ergebnisse empfehlen wir die Verwendung des IKA Rihrwerkszeugs sowie die
Einhaltung der von IKA definierten Messbedingungen zur Viskositatsmessung.
> Wenn Sie andere Rihrwerkzeuge verwenden, kalibrieren Sie diese sorgfaltig und simulieren
Sie die Viskositatsmessung gemaf der Beschreibung im Abschnitt ,Viskositat”. Definieren Sie
dabei die korrekten Setup-Bedingungen fur Ihre Rihrwerkzeuge. Bei Fragen kontaktieren Sie
bitte den IKA-Anwendungssupport.

/// Arbeiten mit dem Gerat

@ Gefahr!

> Verwenden Sie das Gerat nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen, es ist nicht EX-geschitzt.

> Bei Stoffen, die ein ziindféhiges Gemisch bilden konnen, missen geeignete
Schutzmal3nahmen, wie z.B. das Arbeiten unter einem Abzug, ergriffen werden.

> Zur Vermeidung von Personen- und Sachschaden beachten Sie bei der Bearbeitung von
gefahrlichen Stoffen die einschlagigen Schutz- und Unfallverhitungsmafnahmen.

»  Das Gerat ist nicht fur den Handbetrieb geeignet.

»  Fassen Sie nicht an drehende Teile.

Warnung!

»  Krankheitserregende Materialien diirfen nur in geschlossenen Gefafsen unter einem geeigneten
Abzug verarbeitet werden. Bei Fragen kontaktieren Sie bitte den IKA Anwendungssupport.

> Der Betrieb mit frei rotierendem Wellenende ist verboten. Deshalb ist aus Sicherheitsgrinden
das Durchstecken des Rihrwerkzeuges Uber die obere Gehdusekante hinaus nur im Stillstand
zuldssig.

Vorsicht!

> Stellen Sie vor Inbetriebnahme des Geréates die kleinste Drehzahl ein, da das Gerat
moglicherweise mit der zuletzt eingestellten Drehzahl zu laufen beginnt. Steigern
Sie die Drehzahl langsam. Beachten Sie die max. zulassige Drehzahl des benutzten
Ruhrwerkzeuges. Stellen Sie keinesfalls hohere Drehzahlen ein.

Hinweis!

> Abdeckungen bzw. Teile, die ohne Hilfsmittel vom Gerat entfernt werden kénnen, mussen
zum sicheren Betrieb wieder am Gerat angebracht sein. Dadurch wird das Eindringen von
Fremdkorpern und Flissigkeiten verhindert.

> Unwuchten der Abtriebswelle, des Spannfutters und insbesondere der Ruhrwerkzeuge kénnen
zu unkontrolliertem Resonanzverhalten des Gerates und des gesamten Aufbaues flihren. Dabei
kénnen Glasapparaturen und Ruhrgefal3e beschadigt oder zerschlagen werden. Dadurch und
durch das rotierende Rihrwerkzeug kann der Anwender verletzt werden. Tauschen Sie in
diesem Fall das Ruhrwerkzeug gegen ein Werkzeug ohne Unwucht aus bzw. beseitigen Sie
die Unwuchtursache. Falls weiterhin Unwucht oder aufsergewohnliche Gerausche auftreten,
senden Sie das Gerat zur Reparatur an den Handler oder den Hersteller mit einer beiliegenden
Fehlerbeschreibung zurtick.

> Elektrostatische Vorgange zwischen dem Medium und der Abtriebswelle kénnen nicht
ausgeschlossen werden und zu einer Gefahrdung fiihren.

> Betreiben Sie das Gerat niemals mit frei rotierendem Rihrwerkzeug. Achten Sie darauf, dass
Korperteile, Haare, Schmuck oder Kleidungsstlicke nicht von rotierenden Teilen erfasst werden
konnen.

> Achten Sie beim Einstellen der Drehzahl auf Unwucht des Ruhrwerkzeuges und mogliches
Spritzen des zu riihrenden Mediums.

> Achten Sie darauf, dass das Stativ nicht zu wandern beginnt.

»  Bearbeiten Sie nur Medien, bei denen der Energieeintrag durch das Bearbeiten unbedenklich ist.
Dies gilt auch fur andere Energieeintrage, z. B. durch Lichteinstrahlung.

> Reduzieren Sie die Drehzahl falls:
- Medium infolge zu hoher Drehzahl aus dem Gefaf spritzt
- unruhiger Lauf auftritt
- das Gerat oder der gesamte Aufbau durch dynamische Krafte zu wandern beginnt
- ein Fehlerfall auftritt.

/11 Zubehor

> Vermeiden Sie Stole und Schlage auf Gerat oder Zubehor.
»  Prifen Sie vor jeder Verwendung Gerét und Zubehor auf Beschadigungen. Verwenden Sie keine
beschadigten Teile.

/11 Spannungsversorgung / Abschalten des Gerates
Hinweis!

> Bei zu langem Uberlastbetrieb oder zu hoher Umgebungstemperatur schaltet das Gerat bleibend ab,
bis es wieder eingeschaltet wird.

Die Spannungsangabe des Typenschildes muss mit der Netzspannung ubereinstimmen.

Die Steckdose fur die Netzanschlussleitung muss leicht erreichbar und zuganglich sein.

Die verwendete Steckdose muss geerdet sein (Schutzleiterkontakt).

Nach einer Unterbrechung der Stromzufuhr wahrend eines Rihrvorganges lauft das Gerat nicht
von selbst wieder an.

> Das Netzkabel vor dem Anbringen oder Auswechseln von Zubehor trennen.

> Das Netzkabel vor Reinigung, Wartung und Transport des Gerates ziehen.

/// Instandhaltung

> Das Gerat darf, auch im Reparaturfall, nur von einer Fachkraft gedffnet werden. Vor dem
Offnen ist der Netzstecker zu ziehen. Spannungsfihrende Teile im Innern des Gerates
kénnen auch langere Zeit nach Ziehen des Netzsteckers noch unter Spannung stehen.

> Die Lithium-Knopfzellenbatterie (BR 2032) im Inneren des Gerats muss regelmafig
ausgetauscht werden. Wir empfehlen, sie alle flinf Jahre auszutauschen.

> Die Lithium-Knopfzellenbatterie im Gerat kann durch den IKA-Service oder einen von IKA
autorisierten Dienstleister ausgetauscht werden.



/l/ Entsorgungshinweise

»  Die Entsorgung von Geraten, Verpackungen, Zubehorteilen sowie von Batterien hat in
Ubereinstimmung mit den nationalen Vorschriften zu erfolgen.
> Werfen Sie die verbrauchte Batterie nicht in den gewdhnlichen Hausmill, sondern
entsorgen Sie diese fachgerecht nach den gesetzlichen Bestimmungen.

Bestimmungsgemalfle Verwendung

/I Verwendung

EUROSTAR 60/100 control: Zum Ruhren und Mischen von Flissigkeiten mit niedriger
bis hoher Viskositat — mit verschiedenen Rihrwerkzeugen und bei Bedarf mit einstellbarer
Drehrichtungsumkehr.

Hinweis: Eine zuverlassige und prazise Messung der dynamischen Viskositat ist nur unter
definierten Bedingungen und bei Rihren im Uhrzeigersinn maoglich.

EUROSTAR 20 high speed control: Zum Rihren und Mischen von FlUssigkeiten geringer bis
mittlerer Viskositat mit unterschiedlichen Rihrwerkzeugen.

BestimmungsgemaBe Verwendung: Stativgerat (Spannfutter nach unten gerichtet)

/Il Verwendungsgebiet
Laborahnliche Umgebung im Innenbereich in Forschung, Lehre, Gewerbe oder Industrie.

Der Schutz flr den Benutzer ist nicht mehr gewahrleistet:

> Wenn das Gerat mit Zubehor betrieben wird, welches nicht vom Hersteller geliefert oder
empfohlen wird.

> Wenn das Gerat in nicht bestimmungsgemaRem Gebrauch entgegen der Herstellervorgabe
betrieben wird.

> Wenn Veranderungen am Gerat oder Leiterplatte durch Dritte vorgenommen werden.

Wissenswertes

Das Ruhrwerk eignet sich fir den Dauerbetrieb. Der Motorstrom ist elektronisch begrenzt. Das
Gerat ist blockier- und Uberlastsicher.

Durch einen Sicherheitskreis wird der Motor im Fehlerfall sofort bleibend ausgeschaltet, bis das
Gerat wieder eingeschaltet wird.

Eine Stérung tritt dann auf, wenn die sichere Funktion des Gerates nicht gewahrleistet ist.

Drehzahl

/// Drehzahl — Normalbetrieb

Drehzahl - geregelt (keine Drehzahlabweichung):

Die Drehzahl wird prozessorgesteuert Uberwacht und geregelt. Dabei wird standig der Sollwert
mit dem tatsachlichen Istwert verglichen und Abweichungen korrigiert. Dies garantiert eine
gleich bleibende Drehzahl auch bei sich andernder Viskositat des Rihrgutes.

Schwankungen der Netzspannung im zulassigen Toleranzbereich haben keinen Einfluss auf die
Regelglte und die Drehzahlkonstanz.

Die Drehzahl wird mit dem frontseitigen Drehknopf oder dem Touchscreen eingestellt. Im
Normalbetrieb entspricht der Drehzahlwert im Display der Drehzahl der Abtriebswelle in
Umdrehungen pro Minute (rpm).

/// Drehzahl — Uberlastbetrieb

Der Rihrer kann kurzzeitig im Uberlastzustand betrieben werden, wenn feste oder nur halb
flieRfahige Substanzen hinzugefugt werden. Bei Betrieb im Uberlastbereich (z. B. prozessbe-
dingte Erhdhung der Viskositat) wird die Drehzahl soweit reduziert, bis das Drehmoment an
der Rihrwelle dem Nenndrehmoment des Gerates entspricht.

Uberlaststatus 1:

Das Gerét lauft bereits im Uberlastbereich, jedoch stimmt die Solldrehzahl nicht mit der
tatsachlichen Istdrehzahl Giberein. Dieser Zustand wird aufrecht erhalten, solange weder
Motorstrom noch Temperatur die zuldssigen Grenzwerte Uberschreiten.

Meldung im Display: Das orangefarbene Uberlastsymbol ( ¥ ) erscheint.

Uberlaststatus 2:

Wenn das Gerat einer schwankenden Belastung unterliegt, die das Doppelte des normalen
Drehmoments Ubersteigt, nimmt die Istdrehzahl der Rihrwelle schnell bis zum Stillstand ab.
Meldung im Display: Fehlercode: 15240702 (siche Kapitel ,Fehlercodes”).

11



Abtriebswelle
/// EUROSTAR 60/100 control

Spannfutter und Abtriebswelle gestatten das Einspannen der von IKA zugelassenen
Ruhrwerkzeuge (siehe Kapitel ,Zugelassene IKA Rihrwerkzeuge”). Die Abtriebswelle ist als
Hohlwelle ausgefiihrt, deren Offnung an der Oberseite durch eine Abdeckung verschlossen
ist. Es ist jedoch maoglich, Rihrschéfte im Stillstand, z. B. beim Behalterwechsel Uber die
Gehauseoberkante hinauszuschieben, wenn die Ruhrwellenabdeckung abgenommen wird.
Zum sicheren Betrieb muss die Rihrwellenabdeckung wieder in die Gehausedffnung
zurlickgedrlickt werden, damit diese ordnungsgemal$ verschlossen ist. Nur so gewahrleisten
Sie sicheres Arbeiten und verhindern das Eindringen von Medien in das Gerat.

Warnung!

Beachten Sie hierzu bitte den Abschnitt , Sicherheitshinweise”.

/// EUROSTAR 20 high speed control

Die Abtriebswelle hat einen Kegelsitz speziell flr die Pazisionswelle auf die, die Rihrwerkzeuge
aufgeschraubt werden.

>

>

Auspacken
Das Gerat vorsichtig auspacken.

Nehmen Sie bei Beschadigungen sofort den Tatbestand auf (Post, Bahn oder
Logistikunternehmen).

/// EUROSTAR 60/100 control

N—,

EUROSTAR 60/100 control 4 Abgewinkelter InnensechskantschlUssel

Ausleger 5 Kurzanleitung

Innensechskantschraube 6 Garantiekarte

/// EUROSTAR 20 high speed control

EUROSTAR 20 high speed control Doppelmaulschlissel

Ausleger Prazisionswelle R 6000

Befestigungsschraube Kurzanleitung

0| W (N|O

Abgewinkelter Innensechskantschlussel Garantiekarte

Vi h WIN|=

Hakenschlussel
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Gerateaufbau

/// EUROSTAR 60/100 control

F

G
A Rihrwellenabdeckung G Netzschalter
B Touchscreen H Ausleger
C Dreh- / Druckknopf 1 RS 232-Schnittstelle
D Standby-Taste J USB-C-Schnittstelle
E Schlisselloses Spannfutter K Ethernet-Schnittstelle
F Temperaturfuhler Schnittstelle L Netzkabel

/// EUROSTAR 20 high speed control

Ruhrwellenabdeckung

Netzschalter

Touchscreen

Ausleger

Dreh- / Druckknopf

RS 232-Schnittstelle

Standby-Taste

USB-C-Schnittstelle

Prazisionswelle R 6000

Ethernet-Schnittstelle

mMmimoln|wm|>

Temperaturflhler Schnittstelle

FlIRS|T|IT|e

Netzkabel

Aufstellen

/// Befestigung des Auslegers am Ruhrwerk

1

15



/// Befestigung des Ruhrgefalses mittels Spannhalter am Stativ

/// Befestigen des Ruhrwerkzeuges im Spannfutter

—

Hinweis: Nur fir EUROSTAR 60/100 control.
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/// Befestigen und Einstellen des Ruhrwellenschutzes

/// Geratehohe einstellen am Stativ R 2723

19
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/// Anschluss an das Stromnetz

21



Bedienfeld und Display /// Erklarung der Symbole im Arbeitsbildschirm

. . 1—
/// Erklarung der Bedienelemente 2 12
B— | ——13
4 ENCI] wi‘“‘_
IKA Licht ) [ ]
5 ey xR o
° - ©
N AF 6 I I 30 15
o J 0
A-A 8 O 16
A-B O

9" 00:00:00-[ 17

g Drehmoment Nem
A€ A 0.0—18
[— N 10
A-D o 11—
A-E = @ 2 A-G
————— 1 AH
Arbeitsbildschirm - Symbole und Anzeig ) g
J— 1 Wiederanlauf Gerat wurde nach Stromausfall neu gestartet.
& 2 Betriebsart (A/B/C) Zeigt die gewahlte Betriebsart
3 USB-Verbindung USB-Kabel angeschlossen.
4 Ethernet-Verbindung Ethernet-Kabel angeschlossen.
Bedienelemente am Gerét Element / Taste Funktion
5 Betriebssymbol Geratefunktion aktiv.
A-A Drehzahlkachel: Zugriff auf die Rihreinstellungen. —
6 Chaotisches Mischen Chaotische Mischfunktion aktiviert.
A-BO Drehrichtung andern. — |
N Empfindlichkeit aktiv.
A-C Timer/Counter: Offnet die Timer- und Counter-funktion. ‘g tedrige Empfindlichkeit aktiv
A-D Drehmoment auf Null zurticksetzen 7 Vibration “g“ Mittlere Empfindlichkeit aktiv.
A Touchscreen
AE MenU: Offnet das Hauptmend. W
“‘g Hohe Empfindlichkeit aktiv.
A-F Beleuchtung ein/aus- schalten. —
80 Drehrichtung Zeigt die Drehrichtung an (Uhrzeigersinn oder Gegenuhrzeigersinn).
A-G Graphbildschirm 6ffnen. — A
Counter aktiv.
A-H Tastensperre: Sperrt/entsperrt Bedienelemente (Taste 2 Sek. gedruckt halten). I ounerarty
[ 9 Timer/Counter \L
- Einstellen von Drehzahl und Timer. Timer aktiv.
J Dreh-/ Druckknopf Start/Stopp der Funktion —
— 10 Drehmoment zurlickgesetzt Drehmomentwert wurde auf Null gesetzt
K Standby-Taste Taste 0,5 Sek. gedruckt halten, keine Netztrennung. —
1 Uberlast Das Gerat ist Giberlastet.
—_
. . . . o . . Netzwerk verbunden
n Die angezeigten virtuellen Tasten andern sich je nach den Einstellungen des Gerats. ®
12 Drahtlose Verbindung
% Kein Netzwerk verbunden.
13 Aktuelle Zeit Anzeige der Uhrzeit.
14 Funktionsleiste Anzeige der eingestellten Funktionen
15 Sollwert fiir Ist-Drehzahl Vorgabe fur die Drehzahl.
16 Ist-Drehzahl Aktueller Drehzahlwert
17 Timer/Counter-Wert Timer/Counter-Wert.
18 Drehmoment-Anzeige Aktueller Drehmomentwert.

n Die angezeigten Symbole andern sich abhangig vom Zustand und von den Einstellungen
des Gerates.

® Hinweis: Nur fir EUROSTAR 60/100 control.
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Bedienung
Hinweis!

Uberprufen Sie, ob die auf dem Typenschild angegebene Spannung mit der verfigbaren
Netzspannung Ubereinstimmt.

Die verwendete Steckdose muss geerdet sein (Schutzleiterkontakt).

Wenn diese Bedingungen erfullt sind, ist das Gerat nach Einstecken des Netzsteckers
betriebsbereit.

Andernfalls ist sicherer Betrieb nicht gewahrleistet und das Gerat kann beschadigt werden.

Beachten Sie die, in den , Technischen Daten” aufgeflihrten, Umgebungsbedingungen.

/// Einschalten

A 08:00 A

Licht [ ]
IKA O
Ruhrwerke O
Eurostar 60 control O
—_—

Eurostar 60 control himin:s.
&

00:00:00
Version: 0.0.048/1.0.2

o 0.0
= o b

/// Einstellen der Drehzahl

»  Stellen Sie die Drehzahl mit dem Dreh- / Druckknopf ein

le () rpm

= Licht A m:S Licht ’ “."5 .
e | e - - .
O 30 O 2000
O) ~ |
0| .©. 0
ﬁc}— * 00:00:00 " 00:00:00
= 0.0 £ 0.0
= = [+ v = a W
> Stellen Sie die Drehzahl am Touchscreen ein
1)
() rpm
E— Licht ’ ﬂr - A b
—— —
30
m 7 8 9
4 5 6
1 3
0
Vv
= a 4 = o b
< RuhvenA Licht ) m.nﬁ
2000 O 5000
7 8 9 19}
.4 5 6 | 0
1 2 3 | |
0 " 00:00:00
V4 5 0.0
= o XD = o W
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/// Die Rotationsrichtung festlegen (Nur fir EUROSTAR 60/100 control)

/// Den Timer/Counter einstellen

»  Aktivieren Sie die Timer/Counter-Einstellung

nnnnn

nnnnnn

P PGS

00:00:Q0
="

= a8 W

Licht A ar7 B
O 2000
7 0
*00:00:00
=y 0.0
= a8 W
icht O:S
O 2000
@)

Drehmoment

o

a

b

[*" 00:00:00]

0

»  Stellen Sie den Timer/Counter mit dem Dreh- / Druckknopf ein

26
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uuuuu

nnnnnn

0
a W

0o

> Stellen Sie den Timer/Counter am Touchscreen ein

2b)

A /4

Licht u:s .
"""""" O 2000
) 0
[ 00:00:00]
5

= '+ W
99 00 59

01 02 01

o«

Licht [ ]

O 2000

0 |° 0

[¥ 00:10:00]

os08 A

B 0.0
= a8 W
99 00 59

(00 [ 01 [ 00
01

.

100 ] 10 [ 00 [E

'y a W
ht D:B
O 2000
) 0
¥ 00:10:00]
5 0.0
= o W
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n » Wenn der Wert der Timer/Counter Einstellung auf 00:00:00 [h:min:s] eingestellt wird, ist

die Counter-Funktion aktiviert und das entsprechende Symbol (4*) erscheint.
Beim Starten der Geratefunktion beginnt dieser Wert automatisch von 00:00:00 bis
maximal 99:59:59 zu laufen. Nachdem der Maximalwert erreicht ist, lauft das Gerat weiter.

> Wenn der Wert der Timer/Counter Einstellung auf einen Wert, der groRer als
00:00:00 ist, eingestellt wird, ist die Timer-Funktion aktiviert und das entsprechende
Symbol () erscheint.
Nach Ablauf des eingestellten Timer-Wertes, stoppt die Geratefunktion automatisch
und der zuletzt eingestellte Timer-Wert wird angezeigt.
Der maximale Timer-Wert betragt 99:59:59.

» Wahrend die Geratefunktion aktiv ist, kann die Einstellung des Timers Uberprift werden,
indem man auf die Counter/Timer-Kachel tippt und bei Bedarf zurlickgesetzt wird.

»  Die Geratefunktion kann durch Drucken des Bedienknopf (C) gestoppt werden. Der
Timer wird dadurch gestoppt und auf seinen zuletzt eingestellten Wert zuriickgesetzt.

/// Starten der Geratefunktion

O-6)/ -0

@IK/A - A O:ns w9 - A DT A
O 2000 O 2000
0G5

—

(¥ 00:10:00] ¥ 00:09:59
5 0.0 5 4.8
= a8 b = [+ [
Licht °

e
Y 00:09:52
5 4.2
= o W

/// Das Zurlcksetzen des Drehmoments

(2 ]—AO0Ncm

Licht

A 0810 WA

Rahren

O 2000

2000

vvvvv

00:08:40

=) 4.2
Eb .

vvvvv

n > Durch das Zurtcksetzen des Drehmoments kann der Drehmomentwert auf 0 Ncm
zurlickgesetzt werden, und das A-Symbol erscheint vor dem Drehmomentwert.

/// Sperren/Entsperren der Bedienelemente

a—-a

Licht A O:‘
O 2000

" 2000

rrrrr

00:08:00
o 2 00
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n » Halte die Sperrtaste etwa 2 Sekunden lang gedrlckt, die Gerateeinstellungen sind

gesperrt und das Sperrsymbol (&) erscheint auf dem Bildschirm.

>~ Wenn die Einstellungen gesperrt sind, erscheint das Sperrsymbol (&) beim Berthren
einer Taste oder beim Drlicken/Drehen des Bedienknopf.

» Halten Sie die Sperrtaste etwa 2 Sekunden lang erneut gedriickt, die Gerateeinstellungen
werden entsperrt und das Entsperrsymbol (@) erscheint auf dem Bildschirm.

> Hinweis: Wahrend des Betriebs konnen Sie das Gerat durch zweimaliges Drlicken
des Bedienknopfs stoppen. Die Sperrfunktion wird deaktiviert.

/1 Stoppen der Geratefunktion

€0/

A 0812

[ ) Licht [ )

@ 2000 - 2000

° 2000 & |© o

¥ 00:06:30 ¥ 00:10:00
By - 0.0 a0 0.0
= e W = a W

/Il Allgemeine Einstellung des Bildschirms

> Scrollen Sie nach links und rechts in der Funktionsleiste

A 0820 wa B 0820 wa

Li(ht«[) [ ] Intervallmode () 00:00:10

pm rpm

000 2000

) 0| 0

Y 00:10:00 £ 00:10:00
S 0.0 5 A 0.0
= b = 6 b

n Sie konnen zwischen der Anzeige von , Licht” und ,Intervallmodus” oder , Programme”
wechseln, indem Sie die Funktionsleiste verschieben.

Hinweis: Sie konnen nur zwischen den Anzeigen wechseln, wenn der , Intervallmodus”
oder das ,Programme” aktiviert ist.

> Scrollen Sie nach oben und unten auf den Bildschirmen

0825 wa 0825 wa

Intervallmode () 00:00:10 Intervalimode () 00:00:10

e s

0

T 00:10:00

O

Schieben Sie die Kackel mit dem Finger nach oben oder unten, um weitere Parameter
anzuzeigen.

Hinweis: Sie konnen nur nach oben und unten auf dem Bildschirm scrollen, wenn der
Bildschirm nicht alle eingestellten Parameter vollstandig anzeigt.

31



> Tastenkombinationen zum Bearbeiten des Layouts des Ruhren-Bildschirms

1

A

Intervallmode

0830 A

() 00:00:10

R

9 2000

n Halten Sie die Geschwindigkeitswertkachel gedruckt, erscheinen die Symbole zur

A 0830 ma
Intervalimode () 00:00:10
Rahren ( o

0

Bearbeitung des Bildschirmlayouts auf dem Bildschirm.

2@

A

Intervallmode

0830 A

() 00:00:10

Riren

rpm

0

0
T g
-

n - Berihren Sie das Symbol flr den Einzelbildschirm ( (1), der Bildschirm zeigt die De-

A 0830  wa
Intervallmode () 00:00:10
Raren | rpm .
Start h:min:s
Stopp himins
Set rpm
O =

m

a a ke

taileinstellungen fur die ausgewahlte Wertkachel an:
- Passen Sie die detaillierten Einstellungen fur jede Funktion an:

Schaltet den Einzelbildschirm aus / zurlick zum Hauptbildschirm.

Schaltet die Intervallfunktion ein/aus.

Schaltet im Uhrzeigersinn (CW) / gegen den Uhrzeigersinn (CCW) ein/aussch.

Andert die Rotationsrichtungen.

DG Zeigt an, dass die chaotische Mischfunktion aktiviert ist.

® Hinweis: Nur fir EUROSTAR 60/100 control.
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A 0830 A A 0830 A

Intervallmode () 00:00:10 < Layout bearbeiten

Rilven,

I
[+
S
>

o
S

n - Beruhren Sie das Symbol um den Arbeitsbildschirm zu bearbeiten (&g ), der Bildschirm
wechselt in den Bearbeitungsmodus.
- Beruhren Sie das Symbol (“) oder (), um die Grol3e desselben Wertes anzupassen.
- Beruhren Sie das Symbol () oder (), um die Position desselben Wertes anzupassen.
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> Tastenkombinationen zum Bearbeiten des Timer/Counter-Bildschirms

n Halten Sie die Timer-/Counterkachel gedrickt, erscheinen Symbole zur Bearbeitung des

A 0840 A A 0840 A

Intervallmode () 00:00:10 Intervallmode () 00:00:10

O 3000 O 5000

O O
0. 0

(L qx:10:00) (" )

A 0 < A 0.0
= o o W

& &

Bildschirmlayouts auf dem Bildschirm.

2@

A 0840 wa A 08:40 A

Intervallmode () 00:00:10 Intervallmode () 00:00:10

2000
S0 ®O®
00:10:00
00:10:00

Timer | himin:s x

= > % a (o) W

Berlihren Sie das Symbol fUr den Einzelbildschirm ((Q1), der Bildschirm zeigt die
Detaileinstellungen fur die ausgewahlte Wertkachel an:
Passen Sie die detaillierten Einstellungen fur jede Funktion an:

Schalten Sie den Einzelbildschirm aus / zurtick zum Hauptbildschirm.

Heben Sie diese Schaltflache hervor, um die Counter-funktion zu aktivieren.

Heben Sie diese Schaltflache hervor, um die Timer-Funktion zu aktivieren.

Heben Sie diese Taste hervor, um den Piepton-Alarm zu aktivieren, wenn der Timer ablauft.

Heben Sie diese Schaltflache hervor, um das Gerat zu stoppen, wenn der Timer ablauft.

eoopg ~

Drucken Sie diese Taste, um den aktuellen Counter-/Timerwert zuriickzusetzen.

A 0840 wa A 08:40 A

Intervallmode () 00:00:10 < Layout bearbeiten

O 2000 .

&

n - Bertihren Sie das Symbol um den Arbeitsbildschirm zu bearbeiten (£§), der Bildschirm
wechselt in den Bearbeitungsmodus.
- Bertihren Sie das Symbol (-4 ) oder (), um die Grof3e desselben Wertes anzupassen.
- BerUhren Sie das Symbol (A~ ) oder (), um die Position desselben Wertes anzupassen.

/// Standby-Zustand aktivieren

A om0 wa

< 2000
’ 0
¥ 00:10:00
500 0.0

= a W

n Ein LCD-Punkt in der unteren rechten Ecke zeigt den Standby-Status an.



Menu Navigation und Menustruktur

/Il MenU Navigation

Gehen Sie zum MenU: Tippen Sie auf die Menischaltflache ([Z]).
Bearbeiten Sie die MenUoptionen:
- Berthren und wahlen/bestatigen Sie die MenUoptionen.
- Aktivieren oder deaktivieren Sie die UntermenUoptionen.
Das Symbol (@D ) zeigt die deaktivierten Menuoptionen an.
Das Symbol ( @® ) zeigt die aktivierten Menuoptionen an.
- Wahlen Sie die MenUoptionen durch Antippen des Symbols (O).
Das Symbol ( @) zeigt die ausgewahlten MenUoptionen an.
- Bearbeiten Sie den Wert mit der Tastatur oder dem Wahler.
- Bestatigen Sie die Einstellungen, indem Sie die Taste (

) berGhren.

- FUhren Sie die ausgewahlten MenGuberschriften durch Beriihren der Schaltflache aus ([—ok ).
- Abbrechen, um die ausgewahlten Mentoptionen durch Beriihren der Taste ( [Abbrechen] ) guszufiihren.

/// MenUstruktur

Gehen Sie einen Schritt zurtick: Tippen Sie auf die Zuriick-Taste (<).
Men verlassen / Zurtick zum Hauptbildschirm: Home-Taste ([a]) drtcken.

r—Drehmomentkalibrierung
—Spanfutterkalibrierung

Stopp

—Viskositat @ —~ Viskositatsmessung starten =
0 r—Viskositatsmessung stoppen
—Messbedingungen ®

IKA Bedingungen —-R 3004.1 LV
—E R3004.1 MV

Benutzerspeicherte Bedingungen

—Dichte 0,96 g/cm?
—Temperatur Drahtlosen Sensor verbinden
Drahtlosen Sensor trennen
r— Timer/Counter Timer/Counter LTlmer o
N Counter L)
Alarm (@)
Stopp ®
Zeit zurlicksetzen ol
r—Programme Meine Programme
Menu ——Stoppbedingungen 1-Temperatur (D] Unteres Limit 0,0°C
E FLK Oberes Limit 350,0 °C
Stopp (]
Alarm (D)
Drehmoment ()] Wert 60 Ncm [EUROSTAR 60 control]
100 Ncm [EUROSTAR 100 control]
20 Nem [EUROSTAR 20 high speed control]
Stopp [ D]
Alarm
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Werkseinstellungen

—Ruhren ——————Chaotisches Mischen (]
rSanftanlauf Langsam o
k!\/litte\ [
Schnell o

r—Intervallmodus Start/stopp (]

Ecvv/ccvv ] )

Intervall einstellen Start 00:00:10 [h:min:s]
L

00:00:10 [h:min:s]

—Sicherheit

—Allgemeine

rZeitUberschreitung

30s
2 min
5 min

10 min

(—Sicherheitsdrehzahl

r—Vibrationserkennug —

—Drehzahlbereich *[M\mma\e Drehzahl

Aus
t Letzter Sollwert

Sicherheitsdrehzahl [30 rpm]

Niedrige Senstivitat
—E Mittlere Senstivitdt

Hohe Senstivitat

Maximale Drehzahl

Einstellungen

©

' OOOOOOOOOOOOOQ

—Drehmomentgrenze
—Betriebsart A
ts
C
—Einstellungen zur Gerat
Fernbedienung kComro\Ier
Beide
Sprache Deutsch
tEnghsh
—Anzeige 7 Layout bearbeiten
{Sichtbare Werte Timer/Counter
IETemperatur
Drehmoment
r~ Layout zurlicksetzen
(—Farbschema LDunk:l
Hell
r—Helligkeit
—Schnelleanleitung
—Tone LLauts'arke
Tastentone
—Einheiten r— Viskositat @ mPas (Millipascal)
Pas (Pascal)
P (Centipoise)
P (Poise)
¢St (Centistokes)
~Drehmoment Ncm
kNm
Nmm
—Dichte ® Lg/(m3
kg/m?
—Grapheinstellungen 5 min
EWS min
30 min
Datum & Zeit LDatum
Zeit
—Automatisches Standby 15 min
30 min
1h
2h
Nie

Werkseinstellungen

@00 00O@000 @

0/30 rpm [EUROSTAR 60/100 control]
0/150 rpm [EUROSTAR 20 high speed control]
2000 rpm [EUROSTAR 60/100 control]
6000 rpm [EUROSTAR 20 high speed control]
100 Ncm [EUROSTAR 60 control]

200 Ncm [EUROSTAR 100 control]

40 Ncm [EUROSTAR 20 high speed control]

'QOQ'OOO [ JoNoNeNON ]

— o)
s9E0e
b3

58¢

®@0000 "
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—Erweiterte
Einstellungen

—Aktivierungscode eingeben

Werkseinstellungen

EUROSTAR 60 control

EUROSTAR 100 control
EUROSTAR 20 high speed control
[ )

()

()

c®
@

()

Je nach Gerat

0 [h:min]
0 [h:min]

i Werkseinstellungen Menueinstellungen
EProgramm
Alle Bt
—Kommunikation Gerdtename
r—Drahtlo!
~WPAN
~Wi-Fi®
SSID-Name
Passwort
Scannen S
Informationen zum Anschlussy -
(—Ethernet
LDHCP
Manuelle IP-Adresse I -
Subnetz-Maske
Gateway-IP
Primare DNS-IP
Sekundare IP
Informationen
zum Anschluss
—HUB koppeln
—HUB trennen
—IKA Lab Monitor
—Registrierungscode
— Information Fehlerzahler
r—Software Version
—Firmware Version
~Gesamte Betriebsdauer
—Gesamte Wartedauer
- Maximal-/ Min. Drehzahl
Minimalwerte Max. Drehzahl

Min. Temperatur

Max. Temperatur

Min. Drehmoment
Max. Drehmoment
Min. Viskositat

Max. Viskositdt

—Hilfe

Tastensperre

Verbinden Gerdt identifizieren

Safe Stop

Farbschema

Single value Screen

Hauptbildschirm bearbeiten

Schnellspannfutter sperren

® Hinweis: Nur fir EUROSTAR 60/100 control.
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/// MenU Details
(Riheen

Chaotisches Mischen:

EUROSTAR 60/100 contrtol: In dieser MenUoption kénnen Sie die chaotische Mischfunktion
aktivieren. Das Gerat andert die Mischrichtungen und auch die Geschwindigkeit zufallig zwischen
30 rpm und der eingestellten Geschwindigkeit.

EUROSTAR 20 high speed contrtol: In dieser Mentioption konnen Sie die chaotische
Mischfunktion aktivieren. Das Gerat andert die Geschwindigkeit zufallig zwischen 150 rpm und der
eingestellten Geschwindigkeit.

Dieses chaotische Mischen hilft, die Effizienz des Mischens zu erhéhen.

ﬂ » Wenn die chaotische Mischfunktion aktiviert ist, wird der Drehmomentwert als --- angezeigt.
» Wenn die chaotische Mischfunktion aktiviert ist, steht der intermittierende Modus nicht zur
Verfligung.

Sanfter Start:

In dieser Menuoption kénnen Sie “Langsam”, “Mittel” oder “Schnell” fur den Start auswahlen.
Langsam: Das Gerat erhoht sich langsam auf die eingestellte Geschwindigkeit.

Mittel: Das Gerat erhoht sich mit mittlerer Geschwindigkeit auf die eingestellte Geschwindigkeit.
Schnell: Das Gerat erhoht sich schnell auf die eingestellte Geschwindigkeit.

Intervallmodus:

Im Dauerbetrieb kann das Gerat im Uhrzeigersinn oder gegen den Uhrzeigersinn rotieren.

Symbol Drehrichtung
Graph
Drehrichtung | Spannfutter ¥
=
]
2 Im Uhrzeigersinn:
( W Dauerbetrieb.
J i3 Werkseinstellung:
w (©) Im Uhrzeigersinn:
oo [ CW...
el
GJ
QJ
Q|
wv
‘ , Time Entgegen c_iem
Uhrzeigersinn:
ccw () Dauerbetrieb.
o
oo [ CCW...

In diesem MenuUpunkt kénnen Sie den Intervallbetrieb aktivieren, indem Sie die Funktion , Start/
Stopp” aktivieren und unter dem MenUpunkt ,Intervall einstellen” die Startzeit und Stoppzeit
einstellen.

EUROSTAR 60/100 contrtol: Sie konnen auch die Funktion der Drehung im und gegen den
Uhrzeigersinn aktivieren, indem Sie den Menupunkt , CW/CCW" (Im Uhrzeigersinn/Gegen den
Uhrzeigersinn)” separat aktivieren.
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Flr Details siehe die folgenden Informationen:

Symbol Drehrichtung

Graph
Drehrichtung | Spannfutter P

Funktion “Start/Stopp” aktiviert,
im Uhrzeigersinn:

Einstellung der Betriebszeit und
Stoppzeit separat moglich.

Speed
=
3
[}

Run-Stop-Run / CW ...

Speed

Funktion “Start/Stopp” aktiviert,
Gegen den Uhrzeigersinn:
Einstellung der Betriebszeit und
Stoppzeit separat moglich.

é"
3
o

Run-Stop-Run / CCW ...

Funktion “CW/CCW" aktiviert:
Die Laufzeit im Uhrzeigersinn und
gegen den Uhrzeigersinn kann
unabhéngig eingestellt werden, indem
die CW-Zeit und die CCW-Zeit unter
der Menuoption “Intervall einstellen”
festgelegt werden.

Speed

=
3
)

Hinweis: Wenn sich die Drehrichtung
zwischen im Uhrzeigersinn und gegen
den Uhrzeigersinn andert, stoppt das
Gerat fur 5 Sekunden.

Run (CW) / Run (CCW) ...

Funktion “Start/Stopp )” und
“CW/CCW" aktiviert:
Einstellung der Betriebszeit und
Stoppzeit separat moglich.

Speed

=
3
o

Hinweis: Betriebszeit im Uhrzeiger
und Gegenuhrzeigersinn gleich lange.
Run (CW) - Stop / Run (CCW) - Stop ... direction

n > Wenn der Intervallmodus aktiviert ist, steht die chaotische Mischfunktion nicht zur
Verfligung.

® Hinweis: Nur fir EUROSTAR 60/100 control.

Drehmomentkalibrierung:

In diesem MenUpunkt kdnnen Sie die Drehmomentkalibrierung nach dem Einbau eines

neuen Spannfutter in das Gerat durchfihren. Es werden samtliche Lagerreibungen aus der
Berechnung herausgehalten.

Durchgeflihrt ohne Ruhrorgan, Dauer 25 sec., Drehzahl 100 rpm (EUROSTAR 60/100 control)
und 1200 rpm (EUROSTAR 20 high speed control) wir automatisch eingestellt.

n » Halten Sie das Gerat wahrend der Drehmomentkalibrierung senkrecht nach unten.
» Die Drehmomentkalibrierung muss ohne Last erfolgen.

Spannfutterkalibrierung (Nur fir EUROSTAR 60/100 control):

In diesem Menupunkt kénnen Sie die Spannfutter-Kalibrierung nach dem Einbau eines
neuen Spannfutter in das Gerat durchflhren. Es werden samtliche Lagerreibungen aus der
Berechnung herausgehalten.

Durchgeflhrt ohne Rihrorgan, Dauer 25 sec., Drehzahl 100 rpm wir automatisch eingestellt.

n » Halten Sie das Gerat wahrend der Spannfutterkalibrierung senkrecht nach unten.
» Die Spannfutterkalibrierung muss ohne Last erfolgen.

Viskositat (Nur fur EUROSTAR 60/100 control)

Bevor Sie die Viskositat messen, wahlen Sie ein geeignetes Ruhrwerkzeug entsprechend der
groben Viskositat des verwendeten Mediums.

Definition des Viskositatsbereichs:

mPa-s
VLV (Sehr niedrige Viskositat) 1..100 Wassrige Medien
LV (Niedrige Viskositat) 100 ... 1000 Leichtol
MV (Mittlere Viskositat) 1000 ... 10000 Schwerdl
HV (Hohe Viskositat) 10000 ... 100000 Pasten, Cremes

Uberprufen Sie die Messbedingungen des ausgewéahlten Rihrwerkzeugs im Meniipunkt
.IKA-Messbedingungen”. Wahlen Sie ein geeignetes ISO-Standardbecherglas und bereiten Sie
das erforderliche Volumen des Mediums entsprechend dem gewahlten Ruhrwerkzeug vor.

Viskositdtsmessung starten:

» Entfernen Sie das Ruhrwerkzeug aus dem Gerat.

» Fuhren Sie die Aufwarmphase flr das Gerat durch. Der Aufwéarmprozess dauert etwa 30 Sekunden.
» Fuhren Sie den automatischen Nullabgleich des Gerats durch.

» Wahlen Sie die Einstellungsbedingungen fir das Ruhrwerkzeug aus und Uberprifen Sie sie.

» Installieren Sie das ausgewahlte Ruhrwerkzeug entsprechend den Aufstellungsbedingungen.

» Stellen Sie die Drehzahl entsprechend dem gewahlten Ruhrwerkzeug ein und starten Sie die
Viskositatsmessung.

Hinweis:
» Um eine genaue Viskositatsmessung zu erhalten, stellen Sie das Stativ auf einer ebenen und

waagerechten Flache auf. Halten Sie das Gerat wahrend der Messung senkrecht nach unten.

Wir empfehlen das Teleskopstativ R 2723 fir die Viskositatsmessung.

- Setzen Sie das Drehmoment durch Berlhren der Taste auf dem Arbeitsbildschirm zurlck.
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Viskositdtsmessung Stoppen:

In dieser Menuoption kénnen Sie die Viskositatsmessung wie unten beschrieben stoppen:
» Halten Sie die Viskositatsmessung an, indem Sie den Steuerknopf drucken.

» Drlcken Sie die MenU-Taste und wahlen Sie die Option fUr das Viskositatsmenu.

» Drlcken Sie die MenUoption ,, Viskositatsmessung stoppen”.

» Bestatigen Sie, um die Viskositatsmessung zu stoppen.
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Messbedingungen:
> IKA-Messbedingungen:

B [mm]

> A: Durchmesser des Bechers.

B: Hohe des Bechers.

D: Mittleres Volumen.

C: Abstand zwischen dem Boden des Bechers und dem Rihrwerkzeug.

Riithrwerkzeug Bild max. Drehzahl A B C D Volumen Bechertyp empfehlen Optimale Drehzahl Drehzahlbereich Messtoleranz max.
[rpm] [mm] [mm] [mm] [ml] [ml] [rpm] [rpm]
R 3004.1 LV . TF 600 500 100 ... 600 +15%
R 3004.1 MV w 1000 80 153 10 500 600 DIN EN 150 3819 200 100 ... 600 +£12%
R 3004.1 HV 5 tall-form 150 50... 350 +8%
R1313 LV 800 400 100 ... 600 +8%
R 1313 MV 300 90 178 10 600 800 DIN EN 15O 3819 400 100 ... 800 +4%
R 1313 HV tall-form 200 50 ... 250 +£10%
R 1345 LV 000 350 100 ... 500 +16%
R 1345 MV 800 120 244 20 1000 2000 DIN EN 150 3819 200 100 ... 400 +3%
R 1345 HV tall-form 200 50.... 200 +13 %
R 1330 LV - 300 200 ... 600 +16 %
R 1330 MV 1000 60 123 5 200 250 DIN EN ISO 3819 300 200 ... 600 +13%
R 1330 HV tall-form 200 100 ... 400 £5%
R1331LV 9000 250 100 ... 700 12 %
R 1331 MV & 1000 120 244 10 1700 2000 DIN EN 150 3819 200 50 ... 400 +3%
R 1331 HV tall-form 150 50 ...300 +4%
R 1375 LV -~ 300 100 ... 500 +6%
R 1375 MV P 800 90 178 10 600 800 DIN EN 150 3819 200 100 ... 500 +7%
R 1375 HV tal-form 100 50... 250 +25 %
R 1302 VLV J 400 100 ... 800 +10 %
R 1302 LV TF 3000 300 100 ... 800 +10 %
1000 150 214 10 1500 3000 DIN EN 150 3819
R 1302 MV ) 350 100 ... 600 +5%
tall-form
R 1302 HV 100 50... 150 +15 %
R 1385 LV 000 160 100 ... 200 +15 %
R 1385 MV 800 150 214 10 1500 3000 DIN EN 150 3819 300 50 ... 400 +5%
R 1385 HV tall-form 100 50... 150 +10%
R 3000.1 LV 9000 200 100 ... 500 +15 %
R 3000.1 MV 1000 120 244 20 1000 2000 DIN EN 150 3819 200 50 ... 400 +3%
R 3000.1 HV . tall-form 150 50 ... 200 +30 %
R 1376 LV = TF 5000 100 50 ... 200 +10 %
300 170 260 10 4000 5000 DIN EN 15O 3819
R 1376 MV tall-form 100 50 ... 200 +10%
LR 2000.11 LV S 150 50... 250 +20 %
LR 2000.11 MV \$ 290 E E - 1200 2000 - 100 50... 290 +8%
LR 2000.11 HV 50 50 +15 %
LR 2000.10 LV " 50 50... 290 +20%
LR 2000.10 MV g 290 - - - 1200 2000 - 100 50... 290 +25 %
LR 2000.10 HV 50 50 +15%
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Benutzerdefinierte Bedingungen:

In diesem Menupunkt kénnen Sie die Einstellungsbedingungen flr Ihre eigenen

Rihrwerkzeuge festlegen:

- Berlhrungstaste (] .

- Geben Sie einen Namen fur das Rihrwerkzeug ein und bestatigen Sie ihn durch Berlhren
der Taste 7.

- Entfernen Sie das Rihrwerkzeug entsprechend der Anweisung auf dem Bildschirm und
bestatigen Sie durch BerUhren der Taste 070,

- Flhren Sie die Aufwarmphase des Gerats durch oder Uberspringen Sie sie durch Berthren
der Taste [Ceespinger].

- Flhren Sie einen automatischen Nullabgleich fur das Gerat durch.

- Installieren Sie Ihr RUhrwerkzeug und bestatigen Sie es.

- Geben Sie Ihre Einstellungsbedingungen ein: Gefalsdurchmesser (A), GefalShohe
(B), Abstand Riihrwerkzeug-Boden (C), Flissigkeitsvolumen (D), Mindest- und
Hochstgeschwindigkeit. Bestatigen Sie diese mit der Taste L70.

Hinweis: Geben Sie keine zu hohe Hochstgeschwindigkeit ein, um ein Verspritzen des
Materials zu vermeiden.

- Wahlen Sie drei Medien mit bekannter Viskositat. Geben Sie die Viskositaten getrennt
ein und flihren Sie die Kalibrierung nacheinander von niedrig nach hoch durch. Diese
drei mittleren fur die Kalibrierungsmessung mit einer Viskositatsspanne, die eine
Groéf3enordnung nicht Uberschreitet, wie 100 bis 1000 mPa-s, 500 bis 5000 mPa-s, 1000
bis 10000 mPa-s, 10000 bis 100000 mPa-s.

Hinweis: Achten Sie nach der Kalibrierung der Viskositat eines Mediums darauf, dass die
Einstellungsbedingungen unverandert bleiben. Warten Sie auSerdem einige Zeit, bevor Sie
die Viskositat des nachsten Mediums kalibrieren.

- Starten Sie die Simulation, nachdem die Kalibrierungen erfolgreich abgeschlossen sind.

- Speichern Sie den Zustand der Ruhrwerkseinstellung.

Dichte:
Um die Umrechnung zwischen verschiedenen Viskositatseinheiten zu erleichtern, geben Sie die
Dichte des Mediums ein.

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass Sie die mittlere Dichte eingeben, wenn Sie die Viskositatseinheit:
¢St (Centistokes) verwenden.

(4 Jremperatir |

Dieser MenUpunkt erméglicht das Hinzufligen oder Entfernen eines drahtlosen
Temperatursensors.

Hinweis: Um den Funk-Temperatursensor anzuschliel3en, aktivieren Sie bitte zunachst die
WPAN-Funktion im Menupunkt , Kommunikation” unter , Erweiterte Einstellungen”.

Timer/Counter

In dieser Mentoption kénnen Sie die Timer- oder Counterfunktion fiir das Gerat auswahlen

und aktivieren. Wenn die Timerfunktion aktiviert ist, kdnnen Sie die Alarm- und/oder
Stoppmentioptionen aktivieren. Sobald der eingestellte Timerwert abgelaufen ist, gibt das Gerat ein
akustisches Signal ab und/oder hort auf zu laufen. Sie konnen den Zeitwert zurlicksetzen, indem
Sie die Taste “Zeit zurlicksetzen” drlicken.

a Programme

Meine Programme:
In dieser Menuoption koénnen Sie bis zu 10 benutzerdefinierte Programme festlegen, indem Sie die
Taste bertihren.

A Toss A s A I Toss

< Programme < Meine Programme < Program 1

N Seg. Startrpm End rpm End Value
Meine Programme

i
-5
N
Il
-5
N

In jedem Programm konnen Sie bis zu 10 Segmente definieren, indem Sie die Taste (=] berUhren.

A Toss A Toss W A 105w

< Program 1 < Program 1 < Segment bearbeiten
Seg. Startrpm End rpm End Value Seg. Start rpm End rpm End Value Start rpm

30 rpm

End rpm

100 rpm

Endbedingung | @

Wiederholungen
1

o B
- o) - o e

In jedem Segment kénnen Sie eine ,Start rpm”- und ,End”, eine , Endbedingung” und
. Wiederholungen” flr diesen Schritt definieren.

Start rpm: In dieser MenUoption konnen Sie eine Startgeschwindigkeit in einem Segment festlegen.
End rpm: In dieser Menuoption konnen Sie in einem Segment eine End-drehzahl festlegen.
Der Endwert gilt nur, wenn die Dauer als Endbedingung ausgewahlt ist.

Endbedingung: In dieser MenUoption kénnen Sie eine Endbedingung zwischen , Dauer”,

. Temperatur” und ,Drehmoment” auswahlen und einen Endwert in einem Segment festlegen.
Sobald das Gerat die festgelegte Endbedingung erreicht, stoppt das Gerat die Durchfihrung
des Programmschrittes.

Wiederholungen: In dieser Menuoption kénnen Sie die Anzahl der Schleifenzyklen fir das
Segment im Programm festlegen.

n > Wenn “Temperatur” als Endbedingung ausgewahlt ist, muss das Gerat mit einem Tempe-
ratursensor verbunden sein um die Temperatur des gerlihrten Mediums zu messen.
> Die Einstellung “Wiederholungen” ist nur verfiigbar, wenn “Dauer” als Endbedingung
ausgewahlt ist.
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A s A A 05 wa A Toss WA

< Eidt seg. < Program 1 < Program 1
Seg. Start End End Val "
Start rpm 9. startrpm Endrpm End Value Wiederholungen
30 rpm K
End rpm 130 100 @ 00:01:00
100 rpm Endlos »
i 2 50 1000 © 00.01:00
Endbedingung | ® Vor und zuriick »
— —

Wiederholungen
1

o @ T
a a b a o w - o [

Speichern Sie die Einstellungen, indem Sie die Taste bertihren. Gehen Sie zum nachsten
Bildschirm, um die Programmeinstellungen “Wiederholungen”, “Endlos” und “Vor und
zurlick” durch Berthren der Taste [>] festzulegen. Starten Sie das Programm, indem Sie die
Taste (> berthren.

Wiederholungen: In dieser MenUtoption konnen Sie die Anzahl der Schleifenzyklen des
Programms einstellen.

Endlos: In dieser MenUoption konnen Sie die “Endlos”-Funktion aktivieren/deaktivieren.
Wenn die “Endlos”-Funktion aktiviert ist, fahrt das Programm nach dem Abschluss des

letzten Segments mit dem ersten Segment fort, bis Sie das Programm durch das Stoppen der
Geratefunktion beenden.

Vor und zuriick: In dieser Menutoption konnen Sie die ,Vor und zurtck”-Funktion aktivieren/
deaktivieren. Wenn die ,Vor und zurlick”-Funktion aktiviert ist, flihrt das Gerat das Programm
nach einmaliger Ausfihrung von hinten nach vorne erneut aus.

n Erlauterung der Funktionsweise der Schaltflachen in den Programmen:

Erstellen Sie ein neues Programm oder ein neues Segment im Programm.
Bearbeiten Sie das ausgewahlte Segment im Programm.

E Gehen Sie zum nachsten Bildschirm oder flhre das ausgewahlte Programm aus.
Loschen Sie das ausgewahlte Programmssegment oder das Programm.
Benennen Sie das ausgewahlte Programm um.

Die Einstellungen im Programm speichern.

Vorschau der Grafiken des ausgewahlten Programs.

Stoppbedingungen

Das Gerat kann basierend auf Temperatur- oder Drehmomentgrenzwerten anhalten oder Alarm
auslosen.

Temperatur:
In dieser Menuoption kdnnen Sie einen unteren und einen oberen Grenzwert zwischen 0 °C und

350 °C festlegen. Sobald der gemessene Temperaturwert den festgelegten Temperaturbereich
Uberschreitet, stoppt das Gerat und/oder gibt einen Alarm aus, je nach den Einstellungen.

Drehmoment:

In dieser Mendreinstellung kénnen Sie einen Drehmomentgrenzwert festlegen. Sobald der gemessene
Drehmomentwert den festgelegten Drehmomentwert Uberschreitet, stoppt das Gerat und/oder gibt je
nach Einstellung einen Alarm aus.

Zeitiiberschreitung:

In diesem MenU kdnnen Sie 30 Sekunden, 2 Minuten, 5 Minuten oder 10 Minuten als Zeitlimit
auswahlen. Dieses Zeitlimit gilt, wenn es zu einem Kommunikationsfehler zwischen dem Gerat
und dem Controller kommt. Das Gerat wird weiterhin mit der eingestellten Geschwindigkeit
laufen, bis die festgelegte Zeit Uberschritten ist. Wenn die Zeit des Kommunikationsfehlers die
festgelegte Zeit Uberschreitet, wird das Gerat entweder stoppen oder weiterlaufen, abhangig
von der Einstellung im untenstehenden ,Geschwindigkeitssicheren Wert".

Sicherheitsdrehzahl:

Aus: In dieser Menuoption kdnnen Sie die Sicherheitswertfunktion fur das Zeitliberschreitungsevent
deaktivieren. Das Gerat wird nicht mehr betrieben, wenn die Kommunikationsfehlzeit zwischen dem
Gerat und dem Controller die Zeituberschreitungseinstellung Uberschreitet.

Letzter Sollwert: In dieser MenUoption kénnen Sie den zuletzt eingestellten Wert als sichere
Geschwindigkeit fur das Zeituberschreitung-Ereignis aktivieren. Das Gerat wird mit der zuletzt
eingestellten Geschwindigkeit weiterlaufen, wenn die Kommunikationsfehlerzeit zwischen dem
Gerat und dem Controller die Zeituberschreitung-Einstellung Uberschreitet.
Sicherheitsdrehzahl: In dieser MenUoption kénnen Sie eine Geschwindigkeit als sichere
Geschwindigkeit fur das Zeituberschreitungsereignis aktivieren und festlegen. Das Gerat wird
weiterhin mit der festgelegten Geschwindigkeit betrieben, wenn die Kommunikationsausfallzeit
zwischen Gerat und Controller die Zeitiberschreitungseinstellung Uberschreitet.

Die sichere Standardgeschwindigkeit betragt 30 rom (EUROSTAR 60/100 control) und 150 rpm
(EUROSTAR 20 high speed control).

Vibrationserkennung:

In diesem Men( konnen Sie die Vibrationserkennungfunktion aktivieren/deaktivieren. Wenn
die Funktion aktiviert ist, konnen Sie eine niedrige Empfindlichkeit, mittel Empfindlichkeit oder
hohe Empfindlichkeit fur das Gerat auswahlen.

Niedrige Sensitivitat (§'): Das Gerat kann starke Vibrationen erkennen.

Mittlere Sensitivitat (,§'): Das Gerat kann moderate Vibrationen erkennen.

Hohe Sensitivitat (,§"): Das Gerat kann kleine Vibrationen erkennen.

Drehzahlbereich:
In diesem MenU kénnen Sie einen Mindest- und einen Hochstgeschwindigkeitswert fir das Gerat
festlegen. Die Gerategeschwindigkeit kann nur innerhalb dieses Bereichs eingestellt werden.
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Drehmomentgrenze:
In diesem MenU konnen Sie den gewunschten maximalen Drehmomentgrenzwert einstellen.

Die Standardeinstellung hierflr ist das max. zulassige Drehmoment des Gerates. Bei veranderter
“Drehmomentgrenze” kann das Rihrwerk nur noch das max. Drehmoment im Betrieb erreichen
das als max. Drehmomentgrenze festgelegt wurde.

Betriebsart:
Betriebsart A: Nach dem Einschalten/Netzunterbrechung werden die eingestellten Werte nicht
gespeichert.

Betriebsart B: Nach dem Einschalten/Netzunterbrechung werden die eingestellten Werte ge-
speichert.

Betriebsart C: Sollwerte kdnnen nicht geandert werden. Nach dem Einschalten / Netzunterbrechung
werden die eingestellten Wert gespeichert.

Einstellungen zur Fernbedienung:
In diesem Menu konnen Sie , Gerat”, , Controller” oder ,Beide” als das fuhrende Gerat fir die
Fernsteuerung auswahlen.

G Allgemeine Einstellungen

Sprache:
In dieser MenUoption kénnen Sie die gewlnschte Sprache fir das Gerat auswahlen.

Anzeige:
Layout bearbeiten: In dieser Menuoption kénnen Sie das Layout auf dem Arbeitsbildschirm
bearbeiten.

A oBd0 A

< Layout bearbeiten

» BerUhren Sie das Symbol (54) oder (), um die Grof3e desselben Wertes anzupassen.
» BerUhren Sie das Symbol (~ ) oder (), um die Position desselben Wertes anzupassen.

n Das Layout der Werte hangt von der Einstellung im MenUpunkt “Sichtbarer Wert” ab.

"o

Sichtbarer Wert: In dieser Menuoption kénnen Sie “Timer/Counter”, “Temperatur” und “Drehmo-
ment” auswahlen und definieren, ob sie auf dem Arbeitshildschirm angezeigt werden sollen.
Layout zuriicksetzen: In dieser Menuoption konnen Sie das Hauptbildschirmlayout auf die
Werkseinstellungen zurlcksetzen.

Farbthema: In dieser MenUoption kdnnen Sie das farbliche Thema , Dunkel” oder ,Hell” fir
den Bildschirm auswahlen.

Helligkeit: In dieser MenUoption stellen Sie die Helligkeit fur den Bildschirm ein.
Schnellanleitung: In dieser Menuoption kénnen Sie die Schnellhilfe wahrend des
Geratestarts aktivieren/deaktivieren.

Téne:
In dieser MenUoption kénnen Sie den Tastenton aktivieren/deaktivieren und die Lautstarke des
Tastentons einstellen.

Einheiten:
In dieser MenUoption kénnen Sie Einheiten fur , Viskositat”, ,Drehmoment” und , Dichte”
nach Bedarf auswahlen.

Grapheinstellungen:
In dieser MenUoption kénnen Sie 5 Minuten, 10 Minuten oder 15 Minuten als Zeitraum fur
die angezeigten Messdaten im Diagramm auswahlen.

Datum & Zeit:
In dieser MenUoption kénnen Sie das Datum und die Uhrzeit einstellen und anpassen.

Automatisches Standby:
In dieser Mentioption kénnen Sie eine Zeit fir den automatischen Standby zur Energieeinsparung
auswahlen.

Erweiterte Einstellungen

Aktivierungscode eingeben:

In dieser Menuoption kénnen Sie Ihr Gerat auf ein anderes Modell aktualisieren, indem Sie
den Aktivierungscode eingeben. Dies ist ein kostenpflichtiger Service, bitte wenden Sie sich an
die IKA-Serviceabteilung, wenn Sie Hilfe bendtigen.

Werkseinstellungen:
In dieser MenUoption koénnen Sie das Gerat auf die Werkseinstellungen zurlicksetzen.

Meniieinstellungen: In dieser Menuoption kénnen Sie die MenUeinstellungen auf die
Werkseinstellungen zurlicksetzen.

Programme: In dieser MenUoption kénnen Sie die Programmeinstellungen auf die
Werkseinstellungen zurlicksetzen.

Alle: In dieser Mentioption kénnen Sie alle Einstellungen auf die Werkseinstellungen zurticksetzen.

Kommunikation:

Geratename: In dieser MenUoption kénnen Sie den Geratenamen mit der Tastatur eingeben
und bearbeiten.

Drahtlos: In dieser Menuoption kdnnen Sie die drahtlose (WPAN, Wi-Fi® und IKA Lab Monitor)
Funktion aktivieren/deaktivieren.

WPAN: In diesem MenUpunkt kénnen Sie die WPAN-Funktion zum Anschluss eines IKA-Gerates,
z.B. ETS-D5, auswahlen und aktivieren.

WiFi®: In dieser MenUoption kénnen Sie die Wi-Fi-Funktion zur Kommunikation auswahlen
und aktivieren. Scannen Sie nach verfligbaren Wi-Fi-Netzwerken und geben Sie das Passwort
ein, um eine Wi-Fi-Verbindung herzustellen.

Ethernet: In dieser Menuoption kénnen Sie die Ethernet-Funktion fir die Kommunikation auswahlen
und aktivieren.

HUB koppeln: Uber diese MenUoption kénnen Sie das Gerat fiir den IKA HUB zum Scannen und
Verbinden sichtbar machen.

Hinweis: Um das Gerat mit dem IKA HUB zu koppeln, aktivieren Sie bitte zunachst die WPAN-
Funktion im MenUpunkt ,Kommunikation” unter ,Erweiterte Einstellungen”.

HUB trennen: Uber diese Meniioption kénnen Sie das Gerat vom IKA HUB trennen.

IKA Lab Monitor: Uber diesen Menipunkt kénnen Sie die IKA Lab Monitor-Funktion
aktivieren bzw. deaktivieren.

Wenn die IKA Lab Monitor-Funktion aktiviert ist, stellt das Gerat eine Verbindung zum IKA Lab
Monitor her, um den Geratebetrieb mit Zeitstempel aufzuzeichnen.
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Wenn die IKA Lab Monitor-Funktion deaktiviert ist, trennt das Gerat die Verbindung zum IKA

Lab Monitor.

Registrierungscode: Der Registrierungscode ist ein fir jedes Gerat eindeutiger Code und

dient zur Registrierung des Gerats.

Hinweis: So verbinden Sie das Gerat mit dem IKA Lab Monitor:

- Aktivieren Sie die WLAN-Einstellungen und stellen Sie eine Verbindung zum Internet her.

- Registrieren Sie Ihr Gerat auf der IKA-Website: https.//www.ika.com/owal/ika/myika.devices req
und geben Sie die Seriennummer lhres Gerats sowie weitere Angaben ein.

- Geben Sie den auf Ihrem Gerat angezeigten Registrierungscode ein.

Information:

In dieser Menuoption kénnen Sie die folgenden Informationen einsehen:

Fehlerzahler: In dieser MenUoption kénnen Sie die auf Ihrem Gerat aufgetretenen Fehlercodes
anzeigen.

Software Version: In dieser MenUpoption kdnnen Sie die aktuelle Softwareversion des Gerats
anzeigen.

Firmware Version: In diesem MenUpunkt kénnen Sie die Softwareversion des Funkmoduls im
Gerat anzeigen.

Gesamt Betriebsdauer: In dieser MenUoption kénnen Sie die Gesamtbetriebsstunden des Gerats
anzeigen.

Gesamt Wartedauer: In dieser Menuoption konnen Sie die gesamten Leerlaufstunden anzeigen.
Maximal-/ Minimalwerte: In dieser MenUoption kénnen Sie die Minimal- und Maximalwerte
von Drehzahl, Temperatur, Drehmoment und Viskositat einsehen.

O D

In dieser MenUoption finden Sie alle verfugbaren Hilfethemen.

Schnittstellen und Ausgange

Das Gerat kann Uber die RS 232-/USB Schnittstelle oder den Ethernet-Anschluss mit einem PC
verbunden und z.B. mit der Laborgeratesoftware Labworldsoft® betrieben werden.

Das Gerat kann auch Uber eine kabellose Verbindung bedient/ausgelesen werden.

Die Gerate-Software kann Uber die RS 232-/USB Schnittstelle oder den Ethernet-Anschluss auch
mit einem PC aktualisiert werden.

Hinweis!

Beachten Sie hierzu die Systemvoraussetzungen sowie die Betriebsanleitung und Hilfestellungen
der Software.

Beachten Sie ebenso die Anforderungen an die Moglichkeit, das Gerat im Notfall in einen
Sicheren Zustand zu versetzen, wenn es extern gesteuert wird.

/// USB Schnittstelle

Der Universal Serial Bus (USB) ist ein serielles Bussystem zur Verbindung des Gerdtes mit dem
PC. Mit USB ausgestattete Gerate kdnnen im laufenden Betrieb miteinander verbunden werden
(hot-plugging). Angeschlossene Gerate und deren Eigenschaften werden automatisch erkannt.

/// USB Gerate-Treibe

AnschlieSend verbinden Sie das IKA-Gerat durch das USB-Datenkabel mit dem PC. Die Daten-
kommunikation erfolgt Uber einen virtuellen COMPort.

Ab Windows 10 wird der Standard-Windows-USB-Treiber automatisch geladen und eine COM-
Port-Nummer zugewiesen (Details finden Sie im Windows-Gerdte-Manager: ,USB Serial Port
(COMxx)"). Wenn Sie Probleme mit der USB-Kommunikation haben, fragen Sie zunachst lhren
IT-Systemadministrator, ob der Zugriff auf die USB-Schnittstelle aus Griinden der Datensicherheit
eingeschrankt ist.

/// Ethernet

Nachdem Sie das Gerat Uber das Ethernet-Kabel mit dem Router oder PC verbunden haben,
sollte die korrekte IP-Adresse eingegeben werden.

Wenn das DHCP Protokoll aktiviert ist, wird die IP-Adresse automatisch zugewiesen. Wenn nicht,
sollte der Benutzer sie manuell eingeben. Die IP-Portnummer ist fest auf 40812 eingestellt.

/// RS 232 Schnittstelle

Konfiguration:

» Die Funktion der Schnittstellen-Leitungen zwischen Gerat und Automatisierungssystem
sind eine Auswahl aus den in der EIA-Norm RS 232, entsprechend DIN 66020 Teil 1
spezifizierten Signale.

» Fir die elektrischen Eigenschaften der Schnittstellen- Leitungen und die Zuordnung der
Signalzustande gilt die Norm RS 232, entsprechend DIN 66259 Teil 1.

» Ubertragungsverfahren: Asynchrone Zeichenlbertragung im Start- Stop Betrieb.

» Ubertragungsart: Voll Duplex.

» Zeichenformat: Zeichendarstellung gemald Datenformat in DIN 66 022 fir Start-Stop
Betrieb. 1 Startbit; 7 Datenbits; 1Paritatsbit (gerade = Even); 1 Stopbit.

» Ubertragungsgeschwindigkeit: 9600 Bit/s.
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» Datenflusssteuerung: keine
» Zugriffsverfahren: Eine Datenlbertragung vom Gerat zum Rechner erfolgt nur auf
Anforderung des Rechners.

/// Befehlssyntax und Format

Fur den Befehlssatz gilt folgendes:

» Die Befehle werden generell vom Rechner an das Gerat geschickt.

» Das Gerat sendet ausschlieBlich auf Anfrage des Rechners. Auch Fehlermeldungen kénnen
nicht spontan vom Gerat an den Rechner (Automatisierungssystem) gesendet werden.

» Die Befehle werden in GrofRbuchstaben Ubertragen.

» Befehle und Parameter sowie aufeinanderfolgende Parameter werden durch wenigstens ein
Leerzeichen getrennt (Code: hex 0x20).

> Jeder einzelne Befehl (incl. Parameter und Daten) und jede Antwort werden mit CR LF
abgeschlossen (Code: hex 0x0d hex 0x0A) und haben eine maximale Lange von 80 Zeichen.

> Das Dezimaltrennzeichen in einer FlieBkommazahl ist der Punkt (Code: hex Ox2E).

Die vorhergehenden Ausflihrungen entsprechen weitestgehend den Empfehlungen des NAMUR-
Arbeitskreises (NAMUR-Empfehlungen zur Ausfihrung von elektrischen Steckverbindungen fir
die analoge und digitale SignalUbertragung an Labor-MSR-Einzelgeraten. Rev.1.1).

Die NAMUR-Befehle und die zusatzlichen IKA- spezifischen Befehle dienen nur als Low Level

Befehle zur Kommunikation zwischen Gerét und PC. Mit einem geeigneten Terminal bzw.
Kommunikationsprogramm konnen diese Befehle direkt an das Gerat Ubertragen werden.
Labworldsoft ist ein komfortables IKA-Software Paket unter MS Windows zur Steuerung des Gerates
und zur Erfassung der Geratedaten, das auch grafische Eingaben von z.B. Drehzahlrampen erlaubt.

Befehle Funktion

IN_NAME Geratenamen lesen.

IN_PV_4 Aktuellen Drehzahlwert lesen.

IN_PV_5 Aktuellen Drehmomentwert lesen.

IN_SP_4 Nenndrehzahlwert lesen.

IN_SP_5 Wert der Drehmomentbegrenzung lesen.

IN_SP_6 Wert der Drehzahlbegrenzung lesen.

IN_SP_8 Wert der Sicherheitsdrehzahl lesen.

OUT_SP_4 X Nenndrehzahlwert auf X rpm einstellen.

OUT_SP_5 X Wert der Drehmomentbegrenzung auf X Ncm einstellen
OUT_SP_6 X Wert der Drehzahlbegrenzung auf X rpm einstellen.
OUT_SP_8 X Wert der Sicherheitsdrehzahl auf X rpm einstellen.
START_4 Motor starten.

STOP_4 Motor stoppen.

RESET Auf Normalbetrieb umschalten.

/1 Verbindungsmaglichkeiten zwischen Gerat und externen Geraten

> Gerat an einen PC anschlief3en:

RS 232

USB 2.0

PC 1.1 Kabel:
Erforderlich zur Verbindung des RS 232-Anschlusses mit einem PC.

[EYSINE-Y
VAWN =

TxD 3 3TxD
40 O 4
GND 5 5GND
[

60 6
RTS 7 7RTS.
css 8CTs.
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USB 2.0 Kabel (A - Q):
Erforderlich zur Verbindung des USB-Anschlusses mit einem PC.

@ =R ]

USB Type-C USB Type-A
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Ethernet-Kabel (RJ45):
Dieses Kabel wird bendtigt, um die Ethernet-Schnittstelle mit einem PC zu verbinden.

> Kabellose Verbindung:
Einzelheiten fur das Einrichten einer kabellosen Verbindung entnehmen Sie der jeweiligen
Betriebsanleitung.

/Il Gerate Firmware Update

Halten Sie Ihr Gerat mit dem Firmware-Update-Tool von IKA auf dem neuesten Stand.

Das Firmware-Update erfolgt durch Anschluss eines Computers Uber die Gerateschnittstelle.
Voraussetzung dafr ist, dass Sie sich zunéachst auf unserer Website MyIKA registrieren.

Nach erfolgreicher Registrierung Ihres Gerates informiert IKA Sie Uber verfligbare Updates flr
Ihre Geréate. Bitte laden Sie die Software ,FWUToolSetup.zip” von unserer IKA Service-Website
www.ika.com herunter.

Instandhaltung und Reinigung

Das Gerat arbeitet wartungsfrei. Es unterliegt lediglich der naturlichen Alterung der Bauteile und
deren statistischer Ausfallrate.

/// Reinigung

Zum Reinigen den Netzstecker ziehen.
Reinigen Sie IKA-Gerate nur mit von IKA freigegebenen Reinigungsmittel:
Tensidhaltiges Wasser/Isopropanol.

> Tragen Sie zum Reinigen des Gerates Schutzhandschuhe.

> Elektrische Gerate dlrfen zu Reinigungszwecken nicht in das Reinigungsmittel gelegt werden.

> Beim Reinigen darf keine Feuchtigkeit in das Gerat dringen.

> Bevor eine andere als die vom Hersteller empfohlene Reinigungs- oder
Dekontaminierungsmethode angewandt wird, hat sich der Benutzer beim Hersteller zu
vergewissern, dass die vorgesehene Methode das Gerat nicht zerstort.

/// Ersatzteilbestellung

> Geratetyp

> Fabrikationsnummer des Gerates, siehe Typenschild

»  Positionsnummer und Bezeichnung des Ersatzteiles, siehe www.ika.com
> Softwareversion.

/// Reparaturfall

Bitte senden Sie nur Gerate zur Reparatur ein, die gereinigt und frei von
gesundheitsgefahrdenden Stoffen sind.

Fordern Sie hierzu das Formular “Unbedenklichkeitserklarung” bei IKA an, oder
verwenden Sie den Download-Ausdruck des Formulares auf der IKA Website www.ika.com.
Senden Sie im Reparaturfall das Gerat in der Originalverpackung zurlick. Lagerverpackungen
sind fUr den Ruckversand nicht ausreichend. Verwenden Sie zusatzlich eine geeignete
Transportverpackung.
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Problembehandlung (Nur fir EUROSTAR 60/100 control)

Wenn sich der Verschlussring in der oberen Position befindet, ist das Gerat verriegelt. Das
Spannfuttersymbol erscheint auf dem Bildschirm. Solange das Gerat verriegelt ist, kann die
Geratefunktion nicht gestartet werden.

Wenn sich der Verschlussring in der unteren Position befindet, ist das Schnellspannfutter entriegelt.
Das Gerat ist in diesem Zustand betriebsbereit und kann durch Drlicken des Bedienknopfes (J)
wieder in Betrieb genommen werden.

-®

In manchen Fallen kann es vorkommen, dass:

> Das Geratedisplay z.B. unter dem Einfluss eines Magnetfeldes, das Spannfuttersymbol nicht
anzeigt, obwohl der Verschlussring in der verriegelten Position ist oder

> Nach einem Tausch des Schnellspannfutters, das Geratedisplay immer noch das Spannfuttersymbol
anzeigt, obwohl der Verschlussring sich in der entriegelten Position befindet.

Gehen Sie in diesen Fallen wie folgt vor:
Entfernen Sie montierte Rihrwerkzeuge. Vergewissern Sie sich, dass sich der Verschlussring in
der entriegelten Position befindet. Kalibrieren Sie dann das Spannfutter.

Fehlercodes

Funktionsstérungen wahrend des Betriebs konnen Uber eine Warn- oder Fehlermeldung auf dem
Display angezeigt werden. Fuhren Sie entsprechende KorrekturmafSnahmen durch.

Fehlercodes | Ursachen | Auswirkungen | Lsungen

Fehlercode 03: Kommunikation
Fehlercode: 15030123 - Kommunikation WPAN auf8er Reichweite

Ursache > Das drahtlose Signal ist zu schwach.
Auswirkung > Motor aus oder nicht, je nach Einstellung
Abhilfe > Halten Sie das Gerdt innerhalb der zuldssigen Funkreichweite.

Fehlercode: 15030607 - Kommunikation Kontakt Zeitliberschreitung

Ursache > Main MCU und Sub MCU kénnen nicht miteinander kommunizieren
Auswirkung > Motor aus
Abhilfe > Gerat ausschalten.

»  Starten Sie das Gerdt neu.

Fehlercode: 15031107 - Kommunikations-Ethernet-Zeitiiberschreitung

Ursache > Keine Ethernet Kommunikation mit der externen Steuerung. Watchdog-Timeout
aufgetreten.

Auswirkung > Motor aus oder nicht, je nach Einstellung

Abhilfe > Uberprufen Sie die Ethernet Verbindung zu der externen Steuerung

Fehlercode: 15032507 - Kommunikation RS 232 Zeitliberschreitung

Ursache > Keine R$232 Kommunikation mit der externen Steuerung. Watchdog-Timeout
aufgetreten

Auswirkung > Motor aus oder nicht, je nach Einstellung

Abhilfe > Uberprufen Sie die RS232 Verbindung zu der externen Steuerung

Fehlercode: 15034107 - USB-Kommunikationszeitiiberschreitung

Ursache > Keine USB Kommunikation mit der externen Steuerung. Watchdog-Timeout aufgetreten.
Auswirkung > Motor aus oder nicht, je nach Einstellung
Abhilfe »  Uberprtifen Sie die USB Verbindung zu der externen Steuerung.

Fehlercode: 15034307 - Kommunikation Wi-Fi Zeitiiberschreitung

Ursache > Keine Wi-Fi® Kommunikation mit der externen Steuerung. Watchdog-Timeout
aufgetreten.

Auswirkung > Motor aus oder nicht, je nach Einstellung

Abhilfe » Uberprufen Sie die Wi-Fi® Verbindung zu der externen Steuerung.
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Fehlercode 24: Motor

Fehlercode: 15240702 - Motor Strom Obergrenze iiberschritten.

Ursache > Motor ist blockiert oder zu stark belastet, Motorstrom ist Uber dem Grenzwert.
Auswirkung > Motor aus
Abhilfe > Gerat ausschalten.

> Verringern Sie die Belastung des Motors und flihren Sie einen Neustart durch.

Fehlercode: 15242309 - Motor Leiterplatte Abschaltung

Ursache > Auslosung der Motorantriebsschutzschaltung.
Auswirkung > Motor aus
Abhilfe > Stoppen Sie den Motor und starten Sie das Gerdt neu.

Fehlercode: 15242920 - Motor Sensor Fehler.

Ursache > Der Positionssensor im Motor ist defekt. Lose Kabel oder falsche Rotorposition.
Auswirkung > Motor aus
Abhilfe > Horen Sie auf zu rihren. Starten Sie das Gerat neu.

Fehlercode: 15243802 - Motor Temperatur Obergrenze Uberschritten.

Ursache > Die Temperatur des Motors ist zu hoch.
Auswirkung > Motor aus
Abhilfe > Schalten Sie das Gerat aus und lassen Sie es abkuhlen.

Fehlercode 29: Netzteil

Fehlercode: 15294202 - Netzteil Spannung Obergrenze Uberschritten

Ursache > Die Netzeingangsspannung ist zu hoch.
Auswirkung > Motor aus
Abhilfe > Das Gerat arbeitet bei 100 VAC ~ 240 VAC.

Fehlercode: 15294204 - Netzteil Spannung zuldssige Abweichung Uberschrittenn

Ursache > Die Netzeingangsspannung ist zu niedrig.
Auswirkung > Motor aus
Abhilfe > Das Gerat arbeitet bei 100 VAC ~ 240 VAC

Fehlercode 41: Interne Temperatur

Fehlercode: 15411003 - Interne Temperatur Treiber Obergrenze (iberschritten.

Ursache > Die Temperatur der Leiterplatte ist zu hoch..
Auswirkung > Motor aus
Abhilfe > Horen Sie auf zu rihren. Schalten Sie das Gerat aus und lassen Sie es abkuhlen.

Fehlercode 47: Vibration

Fehlercode: 15472919 - Vibration Sensor Freier Fall erkannt.

Fehlercode: 15244204 - Motor Spannung zuldssige Abweichung tiberschritten.

Ursache > Das Gerat ist heruntergefallen.
Auswirkung > Motor aus
Abhilfe > Befestigen Sie das Gerat gut und starten Sie es neu.

Fehlercode: 15470024 - Vibration zu hoch.

Ursache > Die Spannung fir den Motor ist zu hoch oder zu niedrig.
Auswirkung > Motor aus
Abhilfe > Halten Sie das Gerat an, starten Sie es neu, tberprufen Sie den Ruhrer, die

Flussigkeit und den Behalter, bevor Sie es wieder in Betrieb nehmen.

Fehlercode 27: Leiterplatte

Fehlercode: 15270008 - Leiterplatte Sicherheitsabschaltung

Ursache > Die Vibration des Gerats ist hoher als der zuldssige Wert.
Auswirkung > Motor aus
Abhilfe > Deaktivieren Sie die Vibrationserkennung. Nehmen Sie Einstellungen vor, um die

Bedingungen zu korrigieren, die die UbermaRigen Vibrationen verursachen.

Fehlercode 64: Spannfutter

Fehlercode: 15642920 - Spannfutter Sensor Fehler

Ursache > Sicherheitshardware-Ausloser.
Auswirkung > Motor aus
Abhilfe > Horen Sie auf zu rUhren. Starten Sie das Gerdt neu.
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Ursache > Das Spannfutter wurde beschadigt oder es befindet sich etwas mit einem starken
Magnetfeld in der Nahe des Spannfutters.

Auswirkung > Motor aus

Abhilfe > Uberpriifen Sie das Spannfutter und entfernen Sie alles, was ein starkes

Magnetfeld erzeugt.

Lasst sich der Fehler durch die beschriebenen Mafsnahmen nicht beseitigen oder wird ein anderer
Fehlercode angezeigt:

> Wenden Sie sich bitte an die Serviceabteilung

»  Senden Sie das Gerat mit einer kurzen Fehlerbeschreibung ein.
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Accessories Zugelassene IKA-Ruhrwerkzeuge

R 2722 H-Stativ max. Drehzahl (rpm)

R 2723 Teleskopstativ R 1342 Propellerruhrer <2000
R 270  Kreuzmuffe R 1345 Propellerruhrer <800

R 271 Kreuzmuffe R 1381 Propellerruhrer <2000

RH 5 Spannhalter R 1382 Propellerruhrer <2000
FK 1 Flexible Kupplung R 1389 Propellerrihrer, PTFE <800

R 401 Rihrwellenschutz R 1311 Turbinenrihrer <2000

. urbinenrthrer <

H70 Verlangerungslfabel R 1300 Dissolverrthrer <2000

H 62.51 Edelstahlmessfuhler R 1302 Dissolverrihrer <1000

H 66.51 Edelstahlmessfihler, glasummantelt R 1303 Dissolverriihrer <2000

H 66.53 Temperatur Sensor, Antihaftbeschichtung auf Basis von Perfluoralkoxy und R 1352 Zentrifugalriihrer <2000
Polytetrafluoretylen R 1355 Zentrifugalrthrer <800
H 67.60 Temperaturmessflhler, Edelstahl R 1375 FlachenrUhrer <800

H 67.61 Temperaturmessfuhler, Edelstahl R 1330 Ankerriihrer <1000

H 68.55 Temperaturmessfiihler, Edelstahl R 1331 Ankerriihrer <1000
H 71.32 PTFE-ummantelter Temperaturfihler [ 30001 Mgb!usrghrer =800
H 71.45 PTFE-ummantelter Temperaturflhler R 30011 l\/loblu?ruhrer =800
USB 2.0 Kabel (A - C) R 3003 Wendelruh‘rer <800
R 3003.1 Wendelruhrer <800

‘ o : . R 3004 Scheibenrthrer < 1000

Weiteres Zubehor finden Sie unter: www.ika.com. R 3004.1 Scheibenriihrer <1000

R 3004.2 Scheibenruhrer < 1000

R 6000 Prazisionswelle @ < 6000

R 1401 Propeller ® < 6000

R 1402 Dissolverscheibe @ <6000

R 1405 Propeller ® < 6000

R 1406 Cup-Propeller ® <4000

Weitere Informationen Uber zuldssige Ruhrwerkzeuge finden Sie auf www.ika.com.

n ©/8 Nur fir EUROSTAR 20 high speed control.
® Nur in Verbindung mit Prazisionswelle R 6000.



5

64

Technische Daten

EUROSTAR 60 EUROSTAR 100 EUROSTAR 20 high
control control speed control
Drehzahlbereich unter Nennlast rpm 0/30 ... 2000 0/30 ... 2000 0/150 ... 6000
Drehzahleinstellung Stufenlos
Drehzahlanzeige TFT
Drehzahl - Einstellgenauigkeit rpm +1
Abweichung — Drehzahlmessung Drehzahl < 300 rpm: + 3 rpm / Drehzahl > 300 rpm: + 1 %
200 (Bis zu 20 Minuten @)
100 (bei 30 ... 600 rpm) 40
) (bei 30 ... 400 rpm) 120 (bei 150 ... 600 rpm)
max. Drehmoment Riihrwelle
. ) (bei 30 ... 600 rpm)
(siehe Abschnitt , Drehmoment Nem
Kennlinie") 120,100
: Tfé’o--- 620000 (bei 600 ... 1300 rpm) 40 ... 20
(oei rpfﬁi 100 60 (bei 600 ... 6000 rpm)
(bei 1300 ... 2000 rpm)
Drehmoment Trendmessung ja
Drehmoment Trendanzeige ja
Abweichung — Drehmomentmessung | Ncm +1
max. Rihrmenge Wasser I 60 100 20
max. Viskositét mPa-s 50000 70000 10000
Aussetzbetrieb ja
Drehrichtung umkehrbar ja ja nein
Anschluss fur ext. Temperaturfihler ja
Auflosung Temperaturmessung K 0,1
Messbereich Temperatur °C -10 ... 350
Grenzabweichung
Temperaturmessfiihler PT 1000 K <+(0,15+ 0,002 x ITI)
DIN EN 60751 KI. A
Messgenauigkeit Temperatur K +0,5 + Toleranz PT 1000 (DIN EN 60751 KI. A)
Temperaturanzeige ja
Auflésung der Temperaturanzeige | K 0,1
Counter/Timer-Funktion ja
Counter/Timer-Anzeige TFT
Max. Counter/Timer 100 Stunden (99:59:59 [Stunde:Minute:Sekunde])
zulassige Einschaltdauer % 100
Nennspannung VAC 100 ... 230
Frequenz Hz 50/60
max. Aufnahmeleistung W 168 186 176
max. Abgabeleistung an der
. W 131 136 125
Rihrwelle
Gerduschpegel ohne Ruhrwerkzeug | dB (A) 52

Schnittstellen

USB, RS 232, Ethernet

IP-Code gemaR EN 60 529

IP 54

EUROSTAR 60 EUROSTAR 100 EUROSTAR 20 high

control control speed control
Schutzklasse |
Uberspannungsklasse Il
Verschmutzungsgrad 2
Schutz bei Uberlast ja / Motorstrombregenzung
zul. Umgebungstemperatur °C 5..40
zul. relative Feuchte % 80
Antrieb Birstenloser Motor
Spannfutter - Spannbereich mm 05..10 05..10 (2}
Hohlwelle innen & mm 1" 1 -
Gehause Aluminiumguss beschichtet und thermoplastischer Kunststoff
Ausleger (@ x L) mm 16 x 220
éb;“fis::ge” ohne Ausleger mm 89 x 191 x 237 89 x 191 x 237 89 x 191 x 306
Gewicht mit Ausleger und
Spannfutter kg 39 39 52
Gerateeinsatz iber NN m max. 2000

Technische Anderungen vorbehalten!

n © Bis zu 20 Minuten, je nach Raumtemperatur und Spannung usw.
@ Kegelaufnahme flr Prazisionswelle R 6000, Rihrwerkzeug (z.B. R 1401) anschraubbar.
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Gewabhrleistung

Entsprechend den IKA-Verkaufs- und Lieferbedingungen betragt die Gewahrleistungszeit 24 Monate.
Im Gewahrleistungsfall wenden Sie sich bitte an Ihren Fachhandler. Sie kdnnen aber auch das Gerat
unter Beifligung der Lieferrechnung und Nennung der Reklamationsgriinde direkt an unser Werk

senden. Die Frachtkosten gehen zu lhren Lasten.

Die Gewabhrleistung erstreckt sich nicht auf Verschleifsteile und gilt nicht fir Storungen, die
auf unsachgemafle Handhabung und unzureichende Pflege und Wartung, entgegen den
Anweisungen in dieser Betriebsanleitung, zurlckzufthren sind.

Drehmoment Kennlinie

EUROSTAR 60 control

100

80

60 | S

404

204

Drehmoment [Ncm]

30 400 800 1200 1600 2000
Drehzahl [rpm]

EUROSTAR 20 high speed control

40{—

30 1

20 i

104

Drehmoment [Ncm]

600

150 1000 2000 3000 4000 5000 6000
Drehzahl [rpm]

EUROSTAR 100 control

200
"='180 1
U 160 4
— 140

Ncm

20 min.

€120

€100
801
601
401
201

Drehmo

600 1300

30

400

"800 1200 1600 2000
Drehzahl [rpm]

©® Hinweis: Bis zu 20 Minuten, je nach
Raumtemperatur und Spannung usw.
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