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EU-Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt den Bestimmungen der
Richtlinien 2014/35/EU, 2014/30/EU und 2011/65/EU entspricht und mit den folgenden
Normen und normativen Dokumenten Ubereinstimmt: EN 61010-1, EN 61010-2-051,
EN 61326-1, EN 60529 und EN ISO 12100.

Eine Kopie der vollstandigen EU-Konformitatserklarung oder weiterer
Konformitatserklarungen konnen bei sales@ika.com angefordert werden.
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Gerateaufbau
/// MINISTAR control /// Worauf Sie achten sollten
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Sicherheitshinweise
/Il Zeichenerklarung

(Extrem) Gefahrliche Situation, bei der die
Nichtbeachtung des Sicherheitshinweises zu Tod
oder schwerer Verletzung fiihren kann.

Gefahrliche Situation, bei der die Nichtbeachtung
des Sicherheitshinweises zu Tod oder schwerer
Verletzung fiithren kann.

Geféhrliche Situation, bei der die Nichtbeachtung
des Sicherheitshinweises zu leichter Verletzung
fithren kann.

Weist z. B. auf Handlungen hin, die
zu Sachbeschadigungen fiihren kénnen.

/Il Allgemeine Hinweise

» Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme volistandig
und beachten Sie die Sicherheitshinweise.

> Bewabhren Sie die Betriebsanleitung fir alle zuganglich auf.

» Beachten Sie, dass nur geschultes Personal mit dem Gerat arbeitet.

> Beachten Sie die Sicherheitshinweise, Richtlinien, Arbeitsschutz-
und Unfallverhutungsvorschriften.

Gefahr! (%)

Beachten Sie die unter , Gerateaufbau” dargestellten Gefahrenstellen.
Beachten Sie eine Gefédhrdung durch:

> entzlindliche Medien

> Glasbruch infolge mechanischer Rihrenergie

Vorsicht! ($8)

Tragen Sie lhre personliche Schutzausrustung entsprechend der Gefahrenklasse
des zu bearbeitenden Mediums. Ansonsten besteht eine Gefahrdung durch:

> Spritzen von FlUssigkeiten

> Herausschleudern von Teilen

»  Erfassen von Korperteilen, Haaren, Kleidungssttcken und Schmuck

Betreiben Sie das Gerat nur, wenn es in technisch einwandfreiem
Zustand ist.
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/// Gerateaufbau

Gefahr! (¥)

Die Standby-Taste (A) des IKA Gerates muss unverzlglich,

direkt und gefahrlos erreichbar sein. Kann der Zugriff auf den Hauptschalter
nicht sichergestellt werden, muss ein zusatzlicher, gut erreichbarer
NOT-AUS-Schalter im Arbeitsbereich installiert werden.

Warnung! (1)
Achten Sie auf einen stabilen Aufbau. Der zum Rihren verwendete Behalter
muss gesichert werden. Verwenden Sie eine Rihrwellenschutzeinrichtung!

» Stellen Sie das Stativ frei auf einer ebenen, stabilen, sauberen,
rutschfesten, trockenen und feuerfesten Flache auf.

> Entfernen Sie den Spannfutterschliissel vom Spannfutter,
bevor Sie das Gerat einschalten.

» Das Netzteil auBerhalb des Arbeitsbereichs des Gerats positionieren.

»  Vermeiden Sie Stof3e und Schldge auf das untere Wellenende bzw.
Spannfutter. Bereits kleine, nicht erkennbare Schaden flhren zu Unwucht
und unrundem Lauf der Welle.

»  Achten Sie darauf, dass das Rihrwerkzeug fest im Spannfutter eingespannt ist!

»  Alle Schraubverbindungen mussen sicher angezogen sein.

> Das hohe Drehmoment des Gerates erfordert eine spezielle Sorgfalt bei der
Wahl des Statives und der Verdrehsicherung fir den Ruhrbehalter.

/// Arbeiten mit dem Gerat

Gefahr! (X)

Betreiben Sie das Gerat nicht in explosionsgefahrdeten Atmospharen,

mit Gefahrstoffen und unter Wasser. Das Gerat ist nicht explosionsgeschutzt.
Es verflgt Uber keinen Ex- und ATEX-Schutz.

» Das Gerat ist nicht fir den Handbetrieb geeignet.

»  Fassen Sie nicht an drehende Teile!

Warnung! (1)

Krankheitserregende Materialien durfen nur in geschlossenen Gefaf3en unter
einem geeigneten Abzug verarbeitet werden. Bei Fragen kontaktieren Sie bitte
den IKA Anwendungssupport.

Der Betrieb mit frei rotierendem Wellenende ist verboten. Deshalb ist aus
Sicherheitsgriinden das Durchstecken des Rihrwerkzeuges Uiber die obere
Gehausekante hinaus nur im Stillstand zuldssig.

Vorsicht! ($8)

Stellen Sie vor Inbetriebnahme des Gerates die kleinste Drehzahl ein, da das Gerat
mit der zuletzt eingestellten Drehzahl zu laufen beginnt. Steigern Sie die Drehzahl
langsam. Beachten Sie die max. zulassige Drehzahl des benutzten Ruhrwerkzeuges.
Stellen Sie keinesfalls hohere Drehzahlen ein.

Abdeckungen bzw. Teile, die ohne Hilfsmittel vom Gerat entfernt
werden konnen, miissen zum sicheren Betrieb wieder am Gerat
angebracht sein, sodass das Eindringen von Fremdkorpern,
Fliissigkeiten etc. verhindert wird.
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Unwuchten der Abtriebswelle, des Futters und insbesondere der
Ruhrwerkzeuge konnen zu unkontrolliertem Resonanzverhalten des Gerates
und des gesamten Aufbaues flhren. Dabei konnen Glasapparaturen

und Ruhrgefalle beschadigt oder zerschlagen werden. Dadurch und

durch das rotierende Ruhrwerkzeug kann der Anwender verletzt werden.
Tauschen Sie in diesem Fall das Ruhrwerkzeug gegen ein Werkzeug ohne
Unwucht aus bzw. beseitigen Sie die Unwuchtursache. Falls weiterhin
Unwucht oder aufsergewodhnliche Gerdusche auftreten, senden Sie

das Gerat zur Reparatur an den Handler oder den Hersteller mit

einer beiliegenden Fehlerbeschreibung zurdick.

Elektrostatische Vorgange zwischen dem Medium und der Abtriebswelle
konnen nicht ausgeschlossen werden und zu einer Gefahrdung fuhren.
Betreiben Sie das Gerat niemals mit frei rotierendem Ruhrwerkzeug.
Achten Sie darauf, dass Korperteile, Haare, Schmuck oder Kleidungssttcke
nicht von rotierenden Teilen erfasst werden konnen.

Achten Sie beim Einstellen der Drehzahl auf Unwucht des Ruhrwerkzeuges
und mogliches Spritzen des zu ruhrenden Mediums.

Achten Sie darauf, dass das Stativ nicht zu wandern beginnt.

Bearbeiten Sie nur Medien, bei denen der Energieeintrag durch das
Bearbeiten unbedenklich ist. Dies gilt auch fur andere Energieeintrage,

z. B. durch Lichteinstrahlung.

Reduzieren Sie die Drehzahl falls:

>

>

>

Medium infolge zu hoher Drehzahl aus dem GefaR spritzt,
unruhiger Lauf auftritt,

das Gerat oder der gesamte Aufbau durch dynamische
Kréfte zu wandern beginnt,

ein Fehlerfall auftritt.

/// Zubehor

> Vermeiden Sie Stof3e und Schldge auf Gerat oder Zubehor.

»  Prufen Sie vor jeder Verwendung Gerat und Zubehor auf Beschadigungen.
Verwenden Sie keine beschadigten Teile.

> Sicheres Arbeiten ist nur mit Zubehor, das im Kapitel ,Zubehor”
beschrieben wird, gewahrleistet.

> Beim Werkzeugwechsel und Montieren des zuldssigen Zubehors
muss das Gerat vom Netz getrennt sein.

/// Spannungsversorgung /
Abschalten des Gerates

Bei zu langem Uberlastbetrieb oder zu hoher Umgebungstemperatur
schaltet das Gerat dauerhaft ab.

> Die Trennung des Gerates vom Stromversorgungsnetz erfolgt nur
durch Ziehen des Netz- bzw. Geratesteckers.

> Das Gerat darf nur mit dem originalen Steckernetzteil betrieben werden.

> Die Steckdose fur die Netzanschlussleitung muss leicht
erreichbar und zuganglich sein.

> Nach einer Unterbrechung der Stromzufuhr wahrend eines Ruhrvorganges
lduft das Gerat nicht von selbst wieder an.

» Das Gerat darf, auch im Reparaturfall, nur von einer Fachkraft geoffnet
werden. Vor dem Offnen ist der Netzstecker zu ziehen. Spannungfiihrende
Teile im Innern des Gerates konnen auch langere Zeit nach Ziehen
des Netzsteckers noch unter Spannung stehen.
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/1 Entsorgung

Entsorgen Sie das Gerat entsprechend den nationalen gesetzlichen
Vorschriften.

Bestimmungsgemalfler

Gebrauch
/// Grundlegendes

Verwendung

> Zum Ruhren und Mischen von FlUssigkeiten geringer bis
mittlerer Viskositat mit unterschiedlichen Rihrwerkzeugen.

» Stativgerat (Spannfutter nach unten gerichtet).

Verwendungsgebiet
» Laborahnliche Umgebung im Innenbereich in Forschung, Lehre, Gewerbe
oder Industrie.

Der Schutz fiir den Benutzer ist nicht mehr gewahrleistet,

> wenn das Gerat mit Zubehor betrieben wird, welches nicht vom
Hersteller geliefert oder empfohlen wird.

» wenn das Gerat in nicht bestimmungsgemafsem Gebrauch entgegen
der Herstellervorgabe betrieben wird.

> wenn Veranderungen an Gerat oder Leiterplatte durch Dritte
vorgenommen werden.

Auspacken
/// Lieferumfang

Packen Sie das Gerat vorsichtig aus. Nehmen Sie bei Beschadigungen
sofort den Tatbestand auf (Post, Bahn oder Spedition).

Lieferumfang

> MINISTAR Ruhrwerk

> Steckernetzteil

> Ausleger

> Innensechskantschraube

> abgewinkelter Innensechskantschlissel
> RUhrwellenschutz R 300 (mit 2 Schrauben)
> Spannfutterschlissel

> USB-Kabel

> Temperatursensor H 67.60

» Kurzanleitung

> Garantiekarte

UJ
UJ
UJ
1)
J
—

IKA IKA
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Wissenswertes
/// RUhrwerk

Das Ruhrwerk eignet sich fur den Dauerbetrieb. Der Motorstrom ist
elektronisch begrenzt. Das Gerat ist blockier- und Uberlastsicher. Durch einen
Sicherheitskreis wird der Motor im Fehlerfall sofort bleibend ausgeschaltet.
Das Gerat startet mit den zuletzt eingestellten Einstellungen. Wenn das Gerat
zu stark vibriert, erscheint auf dem Display eine Fehlermeldung und ein
akustisches Signal ertont (siehe Kapitel ,Fehlercodes”).

Drehzahl
/// Drehzahl — Normalbetrieb

Drehzahl - geregelt (keine Drehzahlabweichung):

Die Drehzahl wird prozessorgesteuert Uberwacht und geregelt. Dabei wird
standig der Sollwert mit dem tatsachlichen Istwert verglichen und
Abweichungen korrigiert. Dies garantiert eine gleich bleibende Drehzahl auch
bei sich andernder Viskositat des Ruhrgutes.

Schwankungen der Netzspannung im zuldssigen Toleranzbereich haben
keinen Einfluss auf die Regelgute und die Drehzahlkonstanz.

Die Drehzahl wird mit dem frontseitigen Drehknopf eingestellt. Im
Normalbetrieb entspricht der Drehzahlwert im Display der Drehzahl der
Abtriebswelle in Umdrehungen pro Minute (rpm).

/// Drehzahl — Uberlastbetrieb

Der Rihrer kann kurzzeitig bei maximal 130 % der Nennlast betrieben
werden, wenn feste oder nur halb flie3fahige Substanzen hinzugeflgt
werden. Bei Betrieb im Uberlastbereich (z. B. prozessbedingte Erhéhung der
Viskositat) wird die Drehzahl soweit reduziert, bis das Drehmoment an der
Ruhrwelle dem Nenndrehmoment des Gerates entspricht.

Uberlaststatus 1

Das Gerét lauft bereits im Uberlastbereich, jedoch stimmt die Solldrehzahl
nicht mit der tatsachlichen Istdrehzahl Giberein. Dieser Zustand wird aufrecht
erhalten, solange weder Motorstrom noch Gerate-Temperatur

die zulassigen Grenzwerte Uberschreiten. In diesem

Uberlaststatus blinkt der Drehmomentwert.

Uberlaststatus 2
Bei einer Last Uber 130 % des Nennmomentes wird das Gerat gestoppt.
Meldung in der Anzeige (siehe Kapitel ,Fehlercodes”).

/11 Abtriebswelle

Vorsicht! ($3)
Beachten Sie hierzu bitte den Abschnitt , Sicherheitshinweise”!

Spannfutter und Abtriebswelle gestatten das Einspannen der von IKA
zugelassenen Ruhrwerkzeuge (siehe Kapitel ,Zugelassene
IKA-RUhrwerkzeuge”). Die Abtriebswelle ist als Hohlwelle ausgefthrt, deren
Offnung an der Oberseite durch eine Ruhrwellenabdeckung verschlossen ist.
Es ist jedoch mdglich, Rihrschafte im Stillstand, z. B. beim Behalterwechsel
Uber die Gehauseoberkante hinauszuschieben, wenn die
Ruhrwellenabdeckung abgenommen wird.

Zum sicheren Betrieb muss die Rihrwellenabdeckung wieder in die
Gehauseoffnung zurtickgedriickt werden damit diese ordnungsgemafs
verschlossen ist. Nur so gewahrleisten Sie sicheres Arbeiten und verhindern
das Eindringen von Medien in das Gerat.

Drehmoment Anzeige

Durch die integrierte Drehmoment-Trendmessung ist es moglich, das an der
Ruhrwelle wirkende Drehmoment auf dem Display anzuzeigen.
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Bedienfeld und Anzeige

IK @ MINISTAR 20 Zeichenerklarung
control




/// Erklarung der Symbole im Display

Die auf dem Bildschirm erscheinenden Symbole andern sich je nach
Status und Einstellungen des Gerates. Der folgende Bildschirm zeigt die
wichtigsten Symbole.

12 3 4 5 6 7

on B # '~ PC

s )
L\ :
(T Ncm ——— 10

o o P
OECeCa T 12
EdEQEQ c —13
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Display

1 Sperren samtlicher Funktionstasten aufSer der Standby-Taste (A).

2 Dieses Symbol zeigt die Betriebsart an. @

3 Dieses Symbol erscheint, wenn der externe Temperaturfihler angeschlossen ist.

4 Dieses Symbol weist auf die aktivierte Vibrationserkennung und die eingestellte
Empfindlichkeitsstufe hin. @&

5 Dieses Symbol bedeutet, dass das Gerat Uber ein USB-Kabel kommuniziert.

6 Dieses Symbol bedeutet, dass der Ruhrer an einen Computer angeschlossen ist und von
labworldsoft gesteuert wird.
Dieses Symbol bedeutet, dass das Gerat Uber Bluetooth mit einem Wireless-

7 Controller oder einem PC kommuniziert.
Das Symbol erlischt, wenn keine Bluetooth-Kommunikation erfolgt.

8 Dieses Symbol bedeutet, dass die Ruhrfunktion aktiviert ist und das Gerat lauft.

9 Dieses Symbol zeigt den Sollwert flr die Drehzahl an.

10 Wahrend das Gerat lauft, kénnen Sie das aktuelle Drehmoment durch Betatigen der Ti-
mer-Taste (D) und gleichzeitiges Driicken des Dreh-/Druckknopfs (G) auf 0 Ncm zuriicksetzen.
Das Symbol erscheint nur, wenn der Temperatursensor angeschlossen ist. Bei angeschlossenem

11 Temperatursensor kann durch Driicken der Timer-Taste (D) die Temperaturanzeige am Gerat
zwischen Grad Fahrenheit (°F) und Grad Celsius (°C) umgeschaltet werden.

12 Dieses Symbol weist darauf hin, dass die Timerfunktion aktiviert ist.

13 Dieses Symbol weist darauf hin, dass die Counter-Funktion aktiviert ist.

© Hinweis: nur B-Modus im Gerat!

|
® Hinweis: lg Vibrationserkennung Sufe I: kann leichte Vibrationen erkennen.

Il
l\g Vibrationserkennung Sufe II: kann mittelstarke Vibrationen erkennen.

&
mg Vibrationserkennung Sufe 1I: kann starke Vibrationen erkennen.
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Befestigung

/// Befestigung des Auslegers am Ruhrwerk

—®

Riihrwerk

Ausleger —p—

Innensechskantschraube

Abgewinkelter /___‘//

Sechskantschliissel

Stellen Sie sicher, dass der Ausleger gut befestigt ist. Durch Vibration kann
sich die Schraube Iésen. Uberpriifen Sie daher von Zeit zu Zeit, ob der
Ausleger gut befestigt ist, damit das Gerat sicher eingesetzt werden

kann. Ziehen Sie bei Bedarf die Innensechskantschraube fest.

/// Befestigung des Ruhrwerks am Stativ

Kreuzmuffe

Klemmschrauben
Ausleger

Stativsaule

Uberprufen Sie vor jeder Inbetriebnahme und in regelméRigen Abstanden den

festen Sitz des Ruhrwerks. Die Position des Ruhrwerkes darf nur im Stillstand
und mit gezogenem Netzstecker verandert werden.

/// Befestigen des Ruhrwerkzeuges
im Spannfutter

Spannfutter

Ruhrwerkzeug

=

Spannfutterschliissel

Warnung! (1)
Wechsel des Ruhrwerkzeuges darf nur im Stillstand und mit gezogenem
Netzstecker erfolgen.
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/// Befestigen des Ruhrwellenschutzes

/// Befestigung des RuhrgefalSes mittels
Spannhalter am Stativ

Inbetriebnahme
/// Einschalten

Montieren Sie das Gerat mit einer Kreuzmuffe an einem

stabilen Stativ.

Das Ruhrgefals muss aus Sicherheitsgrinden immer gut befestigt werden. Sie
mussen aulderdem daflir sorgen, dass die Haltevorrichtung (Stativ) so fixiert
ist, dass sie nicht kippen kann und sich im Verlauf des Rihrvorgangs nicht zu
bewegen beginnt. Wenn diese Bedingungen erflillt sind, ist das Gerat

nach Einstecken des Netzsteckers betriebsbereit.

Andernfalls ist sicherer Betrieb nicht gewahrleistet oder das Gerat kann
beschadigt werden. Beachten Sie die in den , Technischen Daten”
aufgeflihrten Umgebungsbedingungen.

Das Steckernetzteil ist fiir 100 VAC bis 240 VAC geeignet.

Einschalten

1. Nach Anschluss der Stromversorgung zum Gerat und Driicken der
Standby-Taste (A) wird das Gerat eingeschaltet. Wahrend des Selbsttests
erscheinen folgende Bildschirme:

om B S @erre

E E EE 15 Nenndrehmoment
BEER
BEEBER! S Softwareversion

2. Danach wird automatisch der folgende Bildschirm angezeigt.
1
00

3
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[
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ED Nem

3. Dann schaltet das Gerat in den Standby-Modus und ist betriebsbereit.
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Einstellen der Drehzahl

»  Vergewissern Sie sich, dass sich die eingestellte Drehzahl fur das ausgewahlte
Medium eignet. Stellen Sie im Zweifelsfall die Drehzahl durch Drehen des
Dreh- / Druckknopfes (G) auf den niedrigsten Wert ein. Durch Drlcken des
Dreh- / Druckknopfes (G) wird das Rihren gestartet bzw. gestoppt.

Einstellen der Vibrationsiiberwachung

» Durch Drucken der Vibrationstberwachung (C) kénnen Sie die
Empfindlichkeitsfunktion ein- / ausschalten und die
Stufen I, Il oder I einstellen.

Einstellen Counter
> Sobald die Ruhrfunktion startet, wird die Counter-Funktion
automatisch aktiviert.

/// Einstellen des Timers (hh:mm:ss)

Der Counter wird deaktiviert.

Vorgehensweise:

1. Counter/Timer-Taste (F) wahlen

2. Timer-Taste (D) wahlen und Timer editieren:
» Drehen des Dreh- / Druckknopfes (G) » Einstellen des Wertes.
» Drticken des Dreh- / Druckknopfes (G) > Bestdtigen des eingestellten
Wertes und Wechsel zum ndichsten Wert (hh:mm.ss).

(¢

Sperren der Steuerelemente

Durch ca. 2 Sekunden langes Driicken der Tastensperre (B) konnen Sie die
Bedienelemente des Gerates sperren. Somit sind wahrend des Betriebs keine
versehentlichen Anderungen moglich. Durch erneutes ca. 2 Sekunden langes
Dricken der Tastensperre (B) lassen sich die Bedienelemente des Gerates
wieder entsperren.

Wenn die Tasten und der Dreh- / Druckknopf (G) durch Driicken der
Tastensperre (B) gesperrt sind, kénnen Sie das Gerat trotzdem noch
durch Driicken der Standby-Taste (A) ausschalten. Nach dem
Wiedereinschalten des Gerats wird die Sperrfunktion deaktiviert.

Drehmoment-Nullung
Tastenkombination bei laufendem Betrieb:
> Timer-Taste (D) gedrlckt halten.
> Durch Driicken des Dreh-/ Druckknopfes (G) wird das
aktuelle Drehmoment auf O Ncm zurlickgesetzt.
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/// Kalibrieren

Hinweis! (1) 4. Drehmomentkalibrierung:

Das Ruhrwerkzeug muss aus dem Spannfutter entfernt werden! Im Kalibriermodus » Durch Drticken des Dreh- / Druckknopfes (G) wird die
dreht das Spannfutter bis zur max. Drehzahl. Drehmomentkalibrierung gestartet.

Die Einstellfunktionen kénnen durch Driicken der Standby-Taste (A) [ F{ L

jederzeit verlassen werden.
oo

Schalten Sie das Gerat mit der Standby-Taste (A) aus und gehen Sie wie folgt vor:
1. Dreh-/ Druckknopf (G) gedriickt halten.

» Durch Drucken der Standby-Taste (A)

gelangen Sie zu den Zusatzfunktionen. Warnung! (1)
Das Spannfutter dreht sich bis zur maximalen Drehzahl. Fassen Sie nicht an drehende Teile!
2. Editieren Bluethooth:

» Durch Drehen des Dreh- / Druckknopfes (G) kénnen Sie zwischen Wahrend der Drehmomentkalibrierung kann das Gerat durch Driicken
,on / off” wdhlen. von Dreh- / Druckknopf (G) gestoppt werden. Das Gerat stoppt die
» Durch Drticken bestdtigen Sie die Eingabe und gelangen zur ndchsten Funktion. Kalibrierung und kehrt zum Arbeitsbildschirm zuriick.

h ‘: '/\ Die Drehmomentkalibrierung ist bei Erreichen der max. Drehzahl abgeschlossen.

Der Arbeitsbildschirm erscheint und das Gerat ist betriebsbereit.

OFF

3. Editieren Beep:
» Durch Drehen des Dreh- / Druckknopfes (G) kénnen Sie zwischen
Lon/ off” wdhlen.
» Durch Drticken bestdtigen Sie die Eingabe und gelangen zur ndchsten Funktion.

REEP /X

On
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Schnittstellen und Ausgange
/// USB-Schnittstelle

Das Gerat kann Uber die USB-Schnittstelle mit einem PC verbunden und z.B.
mit der Laborsoftware labworldsoft betrieben werden.

Beachten Sie hierzu die Systemvoraussetzungen sowie die
Betriebsanleitung und Hilfestellungen der Software.

Der Universal Serial Bus (USB) ist ein serielles Bussystem zur Verbindung des
Gerates mit dem PC. Mit USB ausgestattete Gerate konnen im laufenden
Betrieb miteinander verbunden werden (hot-plugging). Angeschlossene Gerate
und deren Eigenschaften werden automatisch erkannt. Die USB-Schnittstelle
dient in Verbindung mit labworldsoft zum , Remote”-Betrieb und kann auch
zum Firmware-Update benutzt werden.

/// USB-Geratetreiber

Laden Sie zuerst den aktuellen Treiber fir IKA-Gerate mit USB-Schnittstelle
unter: http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip. Installieren
Sie den Treiber, indem Sie die Setup Datei ausfthren. Anschliefsend verbinden
Sie das IKA-Gerat durch das USB-Datenkabel mit dem PC.

Die Datenkommunikation erfolgt Uber einen virtuellen COMPort.

/// Befehlssyntax und Format

Fur den Befehlssatz gilt Folgendes:

> Die Befehle werden generell vom Rechner (Master) an
das Gerat (Slave) geschickt.

»  Das Gerat sendet ausschlielSlich auf Anfrage des Rechners. Auch
Fehlermeldungen kénnen nicht spontan vom Gerat an den Rechner
(Automatisierungssystem) gesendet werden.

> Die Befehle werden in Grofsbuchstaben Ubertragen.

» Befehle und Parameter sowie aufeinanderfolgende Parameter werden
durch wenigstens ein Leerzeichen getrennt (Code: 0 x 20).

» Jeder einzelne Befehl (inkl. Parameter und Daten) und jede Antwort werden
mit Blank CR LF abgeschlossen (Code: 0 x20 0 x 0d 0 x 0A) und haben eine
maximale Lange von 80 Zeichen.

»  Das Dezimaltrennzeichen in einer FlieBkommazahl ist der
Punkt (Code: 0 x 2E).

Die vorhergehenden Ausflihrungen entsprechen weitestgehend den
Empfehlungen des NAMUR-Arbeitskreises (NAMUR-Empfehlungen zur
Ausfuhrung von elektrischen Steckverbindungen fur die analoge und digitale
Signallbertragung an Labor-MSR-Einzelgeraten. Rev.1.1).

Die NAMUR-Befehle und die zusatzlichen IKA-spezifischen Befehle dienen nur
als Low-Level-Befehle zur Kommunikation zwischen Gerat und PC. Mit einem
geeigneten Terminal bzw. Kommunikationsprogramm konnen diese Befehle
direkt an das Gerat Ubertragen werden. Labworldsoft ist ein komfortables
IKA-Softwarepaket unter MS Windows zur Steuerung des Gerates und zur
Erfassung der Geratedaten, das auch grafische Eingaben von

z.B. Drehzahlrampen erlaubt.

Nachfolgend sehen Sie eine Ubersicht der von den IKA Control-Geréten
verstandenen (NAMUR)-Befehlen.
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Befehle Funktion

IN_NAME Geratenamen lesen

IN_PV_3 Pt1000 Wert lesen

IN_PV_4 aktuellen Drehzahlwert lesen

IN_PV_5 aktuellen Drehmomentwert lesen
IN_SP_4 Nenndrehzahlwert lesen

IN_SP_5 Wert der Drehmomentbegrenzung lesen
IN_SP_6 Wert der Drehzahlbegrenzung lesen
IN_SP_8 Wert der Sicherheitsdrehzahl lesen
OUT_SP_4 Nenndrehzahlwert einstellen
OUT_SP_5 Wert der Drehmomentbegrenzung einstellen
OUT_SP_6 Wert der Drehzahlbegrenzung einstellen
OUT_SP_8 Wert der Sicherheitsdrehzahl einstellen
START_4 Motor starten

STOP_4 Motor stoppen

RESET auf Normalbetrieb umschalten
OUT_MODE_n .

(n=10r2) Drehrichtung einstellen

IN_MODE Drehrichtung lesen

Instandhaltung und Reinigung
/// Reinigung

Das Gerat arbeitet wartungsfrei. Es unterliegt lediglich der naturlichen
Alterung der Bauteile und deren statistischer Ausfallrate.
Zum Reinigen den Netzstecker ziehen.

Reinigen Sie IKA-Gerate nur mit von IKA freigegebenen Reinigungsmitteln:
Tensidhaltiges Wasser, Isopropanol.

> Tragen Sie zum Reinigen des Gerates Schutzhandschuhe.

»  Elektrische Gerate dirfen zu Reinigungszwecken nicht in das Reinigungs-
mittel gelegt werden.

» Beim Reinigen darf keine Feuchtigkeit in das Gerat dringen.

»  Bevor eine andere als die vom Hersteller empfohlene Reinigungs- oder
Dekontaminierungsmethode angewandt wird, hat sich der Benutzer beim
Hersteller zu vergewissern, dass die vorgesehene Methode das Gerat nicht
zerstort.

/// Ersatzteilbestellung

Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte Folgendes an:

> Geratetyp

»  Fabrikationsnummer des Gerates, siehe Typenschild

»  Positionsnummer und Bezeichnung des Ersatzteiles, siehe www.ika.com
»  Softwareversion
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/// Reparaturfall

Bitte senden Sie nur Gerate zur Reparatur ein, die gereinigt und
frei von gesundheitsgefahrdenden Stoffen sind.

Fordern Sie hierzu das Formular “Unbedenklichkeitserklarung” bei IKA
an, oder verwenden Sie den download Ausdruck des Formulares auf der
IKA-Website www.ika.com.

Senden Sie im Reparaturfall das Gerat in der Originalverpackung zuruck.
Lagerverpackungen sind fur den Ruckversand nicht ausreichend.
Verwenden Sie zusatzlich eine geeignete Transportverpackung.

Fehlercodes
/I Fehler richtig beheben

Wenn ein Fehler auftritt, wird dieser durch einen Fehlercode im Display
angezeigt. Gehen Sie dann wie folgt vor:

> Trennen Sie das Gerat von der Stromversorgung.

> KorrekturmafSnahmen treffen.

> Gerat erneut starten.

Fehlercodes | Ursachen | Auswirkungen | Losungen

Err. 04
Ursache » Motor blockiert oder Uberlastung
Auswirkung > Motor aus
> Trennen Sie das Gerat von der Stromversorgung.
Losungen > Verringern Sie die Belastung des Motors und flihren Sie einen
Neustart durch.
Err. 05
Ursache > Die Vibrationen des Gerates liegen héher als der zuldssige Wert.
Auswirkung > Motor aus
R » Die Vibrationserkennung ausschalten.
Losungen . . -
» Den Geratebetrieb im Rahmen der richtigen Parameter halten.
Err. 06
Ursache » Gerdt fallt aus dem Aufbau.
Auswirkung > Motor aus
. » Trennen Sie das Gerat von der Stromversorgung.
Losungen . . :
» Das Gerat ordnungsgemafs am Stativ befestigen.
Err. 08
Ursache » Drehzahlgeber defekt oder Uberlastung
Auswirkung > Motor aus
Ldsung » Trennen Sie das Gerat von der Stromversorgung.

Err. 02

Ursache » Fehler in der Antriebshardware

Auswirkung > Motor aus

Losung > Wenden Sie sich bitte an die Serviceabteilung.
Err. 03

Ursache > Gerateinnentemperatur zu hoch

Auswirkung > Motor aus

Losung > Gerat ausschalten und abkuhlen lassen.

Lasst sich der Fehler durch die beschriebenen MaBnahmen nicht
beseitigen oder wird ein anderer Fehlercode angezeigt:

> Wenden Sie sich bitte an die Serviceabteilung.

> Senden Sie das Gerat mit einer kurzen Fehlerbeschreibung ein.
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Gewabhrleistung
/// Regelungen

Entsprechend den IKA-Verkaufs- und Lieferbedingungen betragt die Gewahr-
leistungzeit 24 Monate. Im Gewahrleistungsfall wenden Sie sich bitte an Ihren
Fachhandler. Sie kdnnen aber auch das Gerat unter Beifligung der Lieferrechnung
und Nennung der Reklamationsgriinde direkt an unser Werk senden. Frachtkosten
gehen zu lhren Lasten.

Die Gewahrleistung erstreckt sich nicht auf VerschleilSteile und gilt nicht flir Fehler,
die auf unsachgemafe Handhabung und unzureichende Pflege und Wartung,
entgegen den Anweisungen in dieser Betriebsanleitung, zurlickzufiihren sind.

Zubehor
/// In der Ubersicht

allgemeines Zubehor

> R 1825 Stative

> R 1826 Stative

> R 1827 Stative

> IKA [scale] Stative

> R 182 Kreuzmuffe

> RH 3 Spannhalter

> R 300 Ruhrwellenschutz (mit 2 Schrauben)
> R 60.1 Schnellspannfutter

» FK 1 Flexible Kupplung

> H 67.60 Temperaturmessfuhler, Edelstahl
> H 67.61 Temperaturmessfuhler, Edelstahl
> H 70 Verlangerungskabel

> H 62.51 Edelstahlmessfihler

> H 66.51 Edelstahimessfihler glasummantelt
> USB 2.0 Kabel A — Mikro B

Weiteres Zubehor finden Sie unter: www.ika.com.

Zugelassene

IKA-Ruhrwerkzeuge

/// \n der Ubersicht

Propellerriihrer

> R 1342 max. Drehzahl (rpom) < 2000
> R 1381 max. Drehzahl (rpm) < 2000
> R 1382 max. Drehzahl (rpm) < 2000

Propellerriihrer, PTFE
> R 1389 max. Drehzahl (rpm) < 800

Turbinenriihrer
> R 1311 max. Drehzahl (rpm) < 2000
> R 1312 max. Drehzahl (rpm) < 2000

Dissolverriihrer
> R 1300 max. Drehzahl (rpm) < 2000
> R 1303 max. Drehzahl (rpm) < 2000

Zentrifugalriihrer
> R 1352 max. Drehzahl (rpm) < 2000

Ankerriihrer
> R 1330 max. Drehzahl (rpm) < 1000

Weitere Informationen Uber zulassige Ruhrwerkzeuge finden Sie auf

www.ika.com.
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Technische Daten
/// MINISTAR control im Detail

Technische Daten MINISTAR control

MINISTAR
20 control | 40 control | 80 control

Drehzahlbereich
unter Nennlast

0/50- 0/30- 0/30-
2.000 rpm 1.000 rpm 500 rpm

Drehzahleinstellung Stufenlos
Drehzahlanzeige LCD
Drehzahl — Einstellgenauigkeit +1rpm

Abweichung — Drehzahlmessung

Drehzahl < 300 rpm: + 3 rpm
Drehzahl > 300 rpm: + 1%

Drehmoment Trendmessung

Drehmoment Trendanzeige

Nennspannung 24 VDC

max. Strom 2.900 mA

max. Aufnahmeleistung 69 W

max. Abgabeleistung

an der Ruhrwelle 42w

Schutzart nach EN 60529 IP 54
Verschmutzungsgrad 2

Schutz bei Uberlast Motorstrombegrenzung
zulassige Umgebungstemperatur 5-40°C

zuldssige relative Feuchte 80 %

max. Drehmoment Ruhrwelle

20 Ncm 40 Ncm 80 Ncm

Drehmoment Trendmessung

Drehmoment Trendanzeige

Abweichung — Drehmomentmessung

+3 Ncm +4 Ncm +8 Ncm

Antrieb Burstenloser DC-Motor
Spannfutter — Spannbereich 0,5-8mm

Hohlwelle innen @ 8,5 mm

Ausleger (@ x L) 13 x 160 mm

Abmessungen (B x T x H),
ohne Ausleger

70 x 154 x 193 mm

Gewicht mit Ausleger
und Spannfutter

1,56 kg 1,72 kg

1,72 kg

maximale Riihrmenge Wasser 151 251 501
o 10.000 30.000 60.000
max. Viskositdt
mPa-s mPa-s mPa-s
Anschluss fur ext. Temperaturfuhler ja
Auflésung Temperaturmessung 0,1K

Messbereich Temperatur

=10 °C bis +350 °C

Grenzabweichung
Temperaturmessfuhler PT 1000
DIN EN 60751 KI. A

<+(0,15+ 0,002 x ITI)

Messgenauigkeit Temperatur
DIN EN 60751 KI. A

+ 0,5 + Toleranz PT 1000

Gerateeinsatz Uber NN max. 2.000 m
Steckernetzteil
100 — 240 VAC
1,3A
Input 50 - 60 Hz
Outout 24 VDC
P 90 W
Schutzklasse |

Timer/Counter-Funktion ja
Schnittstelle usB
zulassige Einschaltdauer 100 %
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